2023 YILI
AKULU LOKOMOTIF YEDEKLERI
TEKNIiK SARTNAMESI

1- AMAC:
Karadon Taskomiirii Isletme Miiessesesi ihtiyac1 olarak Akiilii lokomotiflerde kullanilmak iizere yedek
malzemeler imal ettirilecektir.

2-TEKNIK OZELLIKLER:

2.1-Malzemeler teknik resim numarasi belirtilenlerde teknik resim ve asagida belirtilen izahatlara gore,
numune belirtilenlerde numuneye gore sekil, ol¢li, malzeme, isleme isareti, tolerans, sertlik, sertlik
derinligi ve izahatlara gore imal edilecektir.

2.2- Bandaj kasnag MiD-346 no.lu resime ait 6zellikler;

2.2.1- Bandaj kasnaklar1 imalat celigi asagidaki kimyasal kompozisyonda olacaktir. Ancak firmalar
ayni kullanma amacma uygun daha iyi alternatif malzeme teklifinde bulunabilirler. Bu durumda
tekliflerde alasim degerleri ve mukavemet Ozellikleri agikga belirtilecektir. TTK bu sartname
degerlerinde veya karsit teklif degerlerinde imalat yaptirmakta serbesttir.

C = %0,38-0,43 Cr = %A0,70-0,90
Mn = %0,70-1,00 Mo = %0,15-0,25
Si = %0,20-0,35 P = 9% 0,035 max.
Ni = 9% 0,40-0,70 S = % 0,030 max.

2.2.2- Bandaj kasnaklar1 dokiim suretiyle imal edebilecekleri gibi haddeleme suretiyle de imal
edebilirler.

2.2.3- Gerek dokiim gerekse haddeleme suretiyle imalat sonras1 bandaj kasnaklar1 normalize edilmis
halde teslim edilecektir.

2.2.4- Bandaj kasnaklarinin normalizasyon tavi sonu mukavemet degerleri asagidaki gibi olacaktir.

Kopma mukavemeti : 67-75 kg/mm?
% Uzama (min.) . 18-20
Yiizey sertligi . 220-250 HB

2.2.5- Bandaj kasnaklar1 islemeyi miiteakip paslanmay1 onleyici yag ile yaglanacak veya vernik ile
boyanacaktir

2.3- Imal edilecek parca DIN 7168’e gore ince mertebede olacaktir.

2.4- Teknik resim Uzerinde belirtilen C 3415 malzemeye alternatif olarak C 8620 malzemeden imal
edilebilecektir.

2.5-Disliler sementasyon sonu 1s1l isleme tabi tutulup sertlestirilecektir.

2.6-Is1l islem sonu malzemelerde ilgili teknik resimlerde belirtilen sertlik ve sementasyon derinligi
elde edilecektir.

2.7- Sementasyon derinligi belirtilmeyen ve Mn= 4 mm’ye kadar olan dislilerde sertlik derinligi 0,25
Mn £ 0,15 olacak, Mn>4 mm olan dislilerde ise sertlik derinligi 0,5\/Mnﬂ:0,2 mm olacaktir.

2.8- Teknik resimler Uzerinde malzemesi C 8640 olan yedekler C 4140 malzemeden imal
edilebilecektir.

2.9-Delikler uygun gapta bir matkap ile ekseninde delinecektir. Bu deliklerin delinmesinde zimba ve
oksijen kaynagi kullanilmayacaktir. Delme isleminden sonra delik agizlarindaki c¢apaklar
temizlenecektir.

2.10- Malzeme yizeyleri kusursuz olacak catlak, kaynakla dolgu, c¢apak, malzeme noksanligi,
biinyesine yabanc1 bir cisim karigmasi veya kullanilmalarina mani teskil edebilecek herhangi bir kusur
bulunmayacaktir.



2.11-Teknik resimler bilgi amach olup firmalara imalata baslamadan 6nce numune
verilebilecektir.

3-KONTROL, MUAYENE ve KABUL.:

3.1-Gerekli kontrol, muayene ve kabuller TTK Makina ve Ikmal Dairesi Baskanligi Muayene ve
Teselliim Isleri Sube Miidiirliigii ve ilgili isyeri elemanlarinca miisterek yapilacaktur.

3.2- Bandaj kasnaklarma (MID-346 no.lu resim) ait muayene ve kabul;

3.2.1- Bandaj kasnaklar1 bu sartnamede yer alan oOzellikler yoniinden muayene edilecektir.
Sartnamemizin 2.2.1 ve 2.2.4 maddelerindeki alasim yiizdesi ve mukavemet degerlerinin kontrolii i¢in
asagidaki yol izlenecektir.

a) Firma bandaj ve kutik dokumi tarihini dokiim tarihinden en az 7 isgiiniinden 6nce TTK’ya
bildireceklerdir.

b) TTK dokiim giinii firma dokiimhanesinde yetkili eleman bulunduracak, dokiimiin baglayis ve bitis
saatlerini ve dokiilen parga sayismi ihtiva eden bir protokol tanzim edilecektir. TTK elemanlar1 o parti
dokiime ait potadan DIN 50125 normuna uygun 6 adet dokiim ¢ekme ¢ubugu alacaktir. Bu ¢ubuklar o
parti dokume ait 2.2.1 maddelerindeki degerlerin muayenelerine esas olacaktir. Eger firma imalatini
tek parti dokiimde tamamlayamiyor ise yukaridaki islem her parti dokiim i¢in tekrarlanacaktir.

c¢) Firmalar sartnamenin 2.2.4 maddesine gore yapacaklar1 normalizasyon tavini bu igslem baglamadan
en az 7 isglinlinden once TTK’ ya bildirecekler, TTK tav giinii firma igyerinde yetkili bir eleman
bulunduracaktir. Yapilacak tav isleminin uygunlugu denetlenecek ve neticede tavlanan parca sayisi,
tav sicakligi ve tavlama siiresi bir protokol ile tespit edilecektir. Eger firma imalatini tek tavlamada
(normalizasyon) tamamlayamiyor ise yukaridaki islem her parti i¢in tekrarlanacaktir.

3.3-Malzemelerin teslimat ile birlikte muayene ve kabul islemlerine baslanabilmesi igin firmalar ekli
Muayene Istek Formu’nu doldurarak TTK Makine ve Tkmal Dairesi Baskanligi Muayene ve Teselliim
Isleri Sube Miidiirliigii’'ne, faturalarm teslimi icin ise Satmalma Dairesi Baskanligma miiracaat
edeceklerdir. Firmalarm faturalar1 kestigi tarihte malzemeleri, faturalar1 ve muayene formunu TTK’ya
teslim etmeleri gerekmektedir

4-GENEL HUKUMLER:

4.1-Malzemeler dis etkenlerden zarar gérmeyecek sekilde ambalaj icerisinde teslim edilecektir.

4.2- 7.ve 8. Kalem malzemeler birbirleri ile es ¢calismakta, 16. ve 17. Kalem malzemeler birbirleri ile
es caligmakta, 10., 11., 12., ve 15. kalem malzemeler birbirleri ile es ¢alismakta olup, es g¢alisan
malzemeler ayni firmaya verileceginden bu malzemelere kismi teklif verilemeyecektir. Diger
kalemlerden istenen kalemlere teklif verilebilir, ancak kalemin tamami i¢in birim fiyat teklif
verilecektir. Kismi teslimat yapilabilecektir.

4.3-Thaleyi alan firma, her bir kalem icin 1 adet numuneyi TTKya 6l¢ii ve sekil yoniinden incelenmek
iizere verecektir. TTK’nin tespit ettigi noksanliklar varsa firmaca bunlar giderilecek ve TTK’nin
onayina miiteakip imalata devam edilecektir.

4.4-Malzemelerin teslim yeri TTK Makina Ikmal Dairesi Baskanlig1 Muayene ve Teselliim Isleri Sube
Miidiirliigii Teselliim Sefligi Ambaridir.

4.5- Malzemeler 1 y1l firma garantisi altinda olacaktr.

4.6-Yiklenici tarafindan kesilecek fatura 4 niisha (1 asil 3 suret) olarak asagidaki fatura bilgilerine
gore duzenlenecektir.

FATURA ADRESI VERGI DAIRESI | VERGI NUMARASI
Karadon Taskomiirii Isletme Miiessesesi
Karadon Mahallesi Sehit Arif Cakir Caddesi No: 65 KARAELMAS 815 007 8618
67520 Kilimli/ ZONGULDAK

5- SIPARIS MIiKTARI VE TESLIM SURESI
5.1- Malzemeler 180 takvim giinl igerisinde teslim edilecektir.
5.2- Siparis miktar1 asagidaki gibi olacaktir.



Tip-Olgii- Talep Toplam
Sira| Etinorm Ozellik . Malzeme ad1 T_al_ep_ Miktar Sl.p arty
Numune, Resim Birimi (Adet) Miktan
veya Katalog no (Adet)
6-9 Ton Akuli Lokomotif Karadon
1 |8160480081| Kozlu302-A Endiivi Mili TiM 50 50
6-9 Ton Akuli Lokomotif Karadon
2 (8160480432 Kozlu 226-2 Bandaj Mili (Genis Hat) TiM 50 50
3 |816 048 0487 NUMune 6-9 Ton Patagres ve kapagi(Dar Karf';ldon 30 30
Hat) TiM
4 |816.0480522)  Numune |6/9 Ton Dar Hat Bandaj Mili | “3eoo" | 30 | 30
5 |8160490143| MID346  |6-9 Ton Bandaj Kasnagi K??&O” 150 | 150
6 [8160490151| Numune  |6-9 Ton Fren Takozu K??&O” 200 | 200
6-9 ton Akuli Lokomotif Karadon
7 |8160490159| Kozlu226-5 |Sanziman Yan Flang Kapagi . 30 30
TIM
(Ayarlanmaz)
6-9 Ton Akuli Lokomotif Karadon
8 |8160490160| Kozlu226-13 |Sanziman Yan Flang Kapagi . 30 30
TIM
(Ayarlanir)
6-9 Ton Patagres ve Karadon
9 |816 049 0207 Numune kapagi(Genis Hat) TiM 30 30
17 Ton Akuli Lokomotif Karadon
10 |816 050 0071| Kozlu 250-1 Endiivi Mili TiM 20 20
11 |8160500152|  Numune | Ayna Mahruti Disli KaTr?&O” 7 7
17 Ton Akult Lokomotif Karadon
12 1816 050 0192| Kozlu 230-11 Bandaj Mili Diglisi TiM 4 4
17 Ton Akult Lokomotif Karadon
13 |816 050 0193| Kozlu 230-1 Bandaj Mili TiM 16 16
14 1816 050 0219 Kozlu 208 17 Ton AkUIU Lokomotif Fren | Karadon 100 100
Takozu TIM
17 Ton Akuli Lokomotif Karadon
15 | 816 050 0334 Kozlu 251 Pinyon Dislisi TiM 7 7
17 Ton Flans Kapagi Karadon
16 |816.050.0339 Numune (Ayarlanmaz) TiM 14 14
17 Ton Flans Kapagi Karadon
17 |816.050.0340 Numune (Ayarlanir) TIM 14 14




TURKIYE TASKOMURU KURUMU GENEL MUDURLUGU

Makine ve Ikmal Dairesi Bagkanhgina

MUAYENE ISTEK FORMU

Firma Ad1

Siparis Numarasi

Teslim Edilen Malzeme

Teslim Tarihi

ACIKLAMALAR

Yukarida bilgileri verilen malzemeler ambariniza teslim edilmis olup muayenede
bulunmayacagiz. Muayene ve kabul islemlerinin yapilmasini arz ederim.

(Muayenede bulunmak istiyorsaniz liitfen belirtiniz.)

FIRMA YETKILISI
(Ad1, Soyadi, imza ve kase)

Firma ilgili kisi telefonu

Lutfen 0372 662 10 20 numarali faksa gonderiniz.




