2023 YILI
DIiKIiSSiZ CELIK CEKME SEYYAR FLANSLI BORU
TEKNIiK SARTNAMESI

1- AMAC .
1.1-TTK Karadon TIM ihtiyact olarak asagida belirtilen cins ve miktarlarda sicak
haddelenmis dikissiz ¢elik ¢cekme seyyar flansli boru satin alinacaktir.

2- TEKNIK OZELLIKLER

2.1-Boru ebatlar1 @ 323.9 x 10 mm ve @ 406,4 x 10 mm olacaktir.

2.2-Borular DIN 2448’¢ gore sicak haddelenmis dikissiz gelik ¢ekme boru olarak imal
edilecektir.

2.3-Borular St45 veya daha iyi kalite malzemeden imal edilecek ve boylari asagidaki dagilim
tablosuna uygun olarak 4 veya 6 mt. olacaktir.

2.4-Borularin i¢ ve dis yiizeyleri temiz ve diizgiin olacak, tizerlerinde gapak, tufal, katmer,
catlak, pas, karincalanma vb. kusurlar bulunmayacaktir.

2.5-Borular TS EN 10289’a uygun olarak i¢ yiizeyi solventsiz, dis yiizeyi solventli epoksi kapli
olacaktir.Kaplama kalinlig1 350 mikrondan az olmayacaktir.

2.6-Borular civata ve contasiz olacaktir.

2.7-Firmalar Basin¢ch Ekipmanlar Direktifine (2014/68/EU) uygun CE sertifikas:
vereceklerdir.

2.8-Firmalar WPQR (Kaynak Yontem Testi Onay Raporu - TS EN ISO 15614 Metal
Malzemelerin Kaynak Prosiidiirii Test Raporu) ve WQT (Cahsanlarin Kaynakei
Yeterlilik Belgesi - TS EN I1SO 9606-1 Kaynakeilarin Yeterlilik Belgesi - TS EN 14732
Kaynak Operatorii Belgesi) vereceklerdir.

2.9-Firmalar teklifleri ile birlikte TS EN 1092-1 Uygunluk Belgesi ve TS EN ISO
9001:2015 Kalite Yonetim Sistem Sertifikas1 vereceklerdir.

2.10-Firmalar tekliflerinde marka ve mensei belirteceklerdir. Firmalar, bu sartnamede
belirtilen malzemeler i¢in teklif verdigi malzeme grubuna ait 6rnek olarak mekanik
ozellikleri ve kimyasal bilesimleri gosteren (TS EN veya DIN EN 10204:2004 Tip 2.2°¢
gore) test raporlarim teklifleriyle birlikte vereceklerdir. Firmanin teklifinde belirttigi
marka ile teslim ettigi malzemelere ait marka aym olacaktir.

2.11-Boru baglart ( her iki boruucu ) TS EN 1092-1’e gére anma basinci asagidaki dagilim
tablosuna uygun olarak 25 ve 40 kgf/cm? olan seyyar flansli olacaktir. Seyyar flanslarin sekil
ve dlgiileri MID-82 no’lu resimde gdsterilmistir.

2.12-Flans ve flans destegi malzemesi C22 veya dengi olacaktir.

2.13-Flans desteginin contalama ylizeyine yarig¢api (r) 3,2 mm, derinligi 0.06 mm, hatvesi
1,2 mm olan yivler agilacaktir.

2.14-Flansg destegine icten kaynak agzi agilarak, boruya i¢ten ve distan devamli kaynakli
olacaktir.

2.15-Flanglarin yiizeyleri diizgiin olacak, yiizeylerde catlak, ezik, pas ve bere gibi kusurlar
bulunmayacaktir.Somun oturma yiizeyleri flansin degme yiizeyine paralel olacaktir.
2.16-Boru ve flang toleranslar ilgili standartlarda belirtildigi gibi olacaktir.
2.17-Yiiklenici firma tarafindan teslim edilen borularin {izerinde mutlaka orijinal kaliteyi
gosterir Ozellik ve seri test bilgileri ile heat no’lar1 bulunacak ve sertifika tizerindeki numaralar
ile ayn1 olacaktir. Aksi taktirde kabul islemleri yapilmayacaktir.

Ek-5



3- KONTROL , MUAYENE VE KABUL

3.1-Gerekli goriilecek kontrol, muayene ve kabul ilgili standartlarda belirtildigi gibi T.T.K
Genel Miidiirliigii Makine ve lkmal Dairesi Baskanligi Muayene ve Teselliim Isleri Sube
Miidiirliigiince yapilacaktir.

3.2-Firmalar flangl1 borular i¢in basingli su ile sizdirmazlik deneyi yapildigina dair hidrolik
test sertifikasini teslimatla birlikte vereceklerdir.

3.3-Firmalarin teslim ettigi iiriinler iizerinde markasi, standard: ve iiretim kodu yer
alacaktir. Firmalar teslim ettigi iiriinler ile ilgili mekanik ozellikleri ile kimyasal
analizlerini belirten EN 10204/3.1° e gore diizenlenmis test sertifikalarimi teslimatla
birlikte verecektir.

3.4-TTK imalat1 kontrol etme yetkisine sahip olacak ve liizumu halinde firmanin
laboratuarindan {icretsiz olarak istifade edebilecektir.

3.5-Teknik teslim sartlart DIN 1629 (TS EN 10216-1) Blatt 3 e uygun olacaktir.

4- GENEL HUKUMLER

4.1-Borular, her tiirlii dizayn, malzeme ve is¢ilik hatalarina karsi kabul tarihinden itibaren en
az 12 ay siire i¢in garanti edilecektir.

4.2-Sertifikalar ve bunlarin gecerlilik teyidine iliskin belgeler, idari Sartnamenin 7.7.
maddesine uygun olarak sunulacaktir. Sertifikalarin yabanci dilde diizenlenmis olmasi
halinde, Idari Sartname 7.7.5. maddesine uygun olarak Tiirkce terciimesi sunulacaktir.
Yabana iilkelerden temin edilen belgeler , idari Sartname 7.7.4 maddesine uygun olarak
sunulacaktir. Ancak Firmalar, yukarda belirtilen maddelere gore hazirlanacak belgeleri
teslimat ile birlikte Kurumumuza teslim edecekse, bu durumu yazih olarak beyan
etmeleri gerekmektedir.

4.3-Firmalar teklifleri ile birlikte iki takim tanitici katalog vereceklerdir.

4.4-Isaretleme ve ambalajlama TS EN 10210 - 2’ ye gére yapilacaktir.

4.5-Malzemelerin teslim yeri Karadon TIM teselliim ambar sahasidir. Nakliye ve sigorta ile
ilgili her tiirlii masraf ytikleniciye aittir.

4.6-Malzemelerin teslimati ile birlikte muayene ve kabul islemlerine baslanabilmesi igin
firmalar ekli Muayene Istek Formu'nu doldurarak TTK Makine ve ikmal Dairesi Baskanlig
Muayene ve Teselliim Isleri Sube Miidiirliigii’ne, faturalarin teslimi igin ise Satinalma Dairesi
Bagkanligina miiracaat edeceklerdir. Firmalarin faturalari kestigi tarihte malzemeleri, faturalar
ve muayene formunu TTK ya teslim etmeleri gerekmektedir.

4.7-Faturalar, ekli dagilim tablosuna uygun olarak sézlesmede belirtilen fatura bilgilerine gore
kesilecektir.

5-SIPARIS MIKTARI VE TESLiM SURESI

5.1-Firmalar seyyar flangli borular1 45 takvim giinii icinde teslim edeceklerdir. Alternatif
teslim siireli tekliflerin degerlendirilmesinde kurumumuz serbesttir.

5.2-Firmalar kismi teslimat yapabileceklerdir.

5.3-Siparis miktar1 asagidaki gibi olacaktir.

S’;l;)a Malzemenin cinsi Ihtiyac Birimi Sip?lr\i/lse?:;k)tan
1| Dikisi cell cekme separ famiibors | rygon Tin 540
| D golik sekme seyyar Tansh o+ oy gon Ting 150
| Dl gelk ke sevyar Tnsl o+ g ragon Ting o0
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