2023 YILI
SONDAJ YEDEKLERI
TEKNIK SARTNAMESI

1- AMAC
Kozlu Tagkomiirii Isletme Miiessesesi ihtiyaci olarak iiretim ocaklarinda kullanmak igin sondaj
yedekleri satin alinacaktir.

2- TEKNIK OZELLIKLER
2.1-Malzemeler numunemiz tip, 6l¢ii, sekil ve malzeme kalitelerine gore imal edilecektir.

2.2- Tijler :

2.2.1-Tijler Q Wire Line ve DCDMA standardi takim dizisine uygun olarak imal edilecektir.
2.2.2-Tijler asagida belirtilen mekanik 6zelliklere sahip olacaktir.

2.2.3-Q(Wire Line) standardi takim dizisi i¢in;

(Cekme dayanimi (min.) : 800 N/mm?
Akma gerilmesi (min.) : 700 N/mm?
Kopma sinir1 sonrasi en az uzama 114 %
Yiizey sertlik : min. 220 Brinell
2.2.4- DCDMA standardi takim dizisi i¢in;
Cekme dayanimi (min.) : 620 N/mm?
Akma gerilmesi (min.) : 525 N/mm?
Kopma sinir1 sonrasi en az uzama 212 %
Yiizey sertlik : min. 180 Brinell olacaktir.

2.2.5-Eksantiriklik; Dis ve i¢ ¢aplarin merkezleri arasindaki mesafe olarak tanimlanir ve anma et
kalinhiginin 10 %’nu agsmamalidir.

2.2.6-Dogruluk; Bir mastarla borunun biitlin uzunlugu ol¢iildiigiinde, en fazla sapma 1/2000
oranindan daha biiylik olmamalidir. Tijlerdeki dogruluk yatay veya hafif¢e egimli diiz yiizey
lizerinde tij dondiiriilerek kontrol edilir. Dondiirme sirasinda tijin uglari ve yiizeyi arasinda ve tijin
ortasi ile ylizeyi arasinda bir bosluk olmamalidir.

2.2.7-Tyler dikissiz gelik borudan soguk ¢ekilerek imal edilmis olacaktir.
2.2.8-Tijlerin dis tipi bu sartnamede belirtilen standartlara uygun olacaktir.
2.2.9-Tijler disleri zarar gérmeyecek sekilde paketlenmis olarak teslim edileceklerdir.

3- KONTROL, MUAYENE VE KABUL

3.1-Kontrol, muayene ve kabul bu sartname esaslarina gore TTK Genel Miidiirliigii Makine ve
Ikmal Dairesi Bagkanlig1 Muayene ve Teselliim [sleri Sube Miidiirliigiince yapilacaktir.
3.2-Malzemelerin her parti teslimati ile birlikte muayene ve kabul islemlerine baslanabilmesi i¢in
firmalar ekli Muayene Istek Formu’nu doldurarak TTK Makine ve Ikmal Dairesi Baskanlig
Muayene ve Tesellim Isleri Sube Miidiirliigii’ne, faturalarin teslimi i¢in ise Satinalma Dairesi
Bagkanlifina miiracaat edeceklerdir. Firmalarin faturalar kestigi tarihte malzemeleri, faturalar1 ve
muayene formunu TTK’ya teslim etmeleri gerekmektedir.

4- GENEL HUKUMLER

4.1-Firmalar numuneleri Kozlu Taskomiirii [sletme Miiessesesi Mekanizasyon Atdlyesinde
gorebilecek buna gore teklif vereceklerdir.

4.2-Malzemeler imalat ve iscilik hatalarina karsi 1yil firma garantisi altinda olacaktir.
4.3-Malzemelerin teslim yeri TTK Genel Miidiirliigii Makina ve Ikmal Dairesi Baskanligi Muayene
ve Teselliim Isleri Sube Miidiirliigii Teselliim Sefligidir.

4.4- Kismi teklif verilebilir, ancak kalemin tamami igin birim fiyat teklif verilecektir. Kismi
teslimat yapilabilecektir.

4.5-Malzemeler dis etkilerden zarar gérmeyecek sekilde ambalajli olarak teslim edilecektir.
4.6-Yiiklenici tarafindan kesilecek faturalar 4 ntisha (1 asil 3 suret) olarak madde 5.2 de belirtilen
ihtiya¢ birimi dagilimina uygun olarak asagidaki fatura bilgilerine gore diizenlenecektir.



. . . . | VERGI
FATURA ADRESI VERGI DAIRESI NUMARASI
Kozlu Taskémiirii Isletme Miiessesesi
Kili¢ Mahallesi Sehit Yunus Cakir Caddesi No: 79 KARAELMAS 815003 4586
67600 Kozlu / ZONGULDAK

5- SIPARIS MIKTARI VE SURESI

5.1-Firmalar tekliflerinde teslim siiresini belirteceklerdir. Malzemeler azami 60 takvim giinii
iceresinde teslim edilecektir.
5.2- Faturalar asagida belirtilen malzeme dagilim tablosuna uygun olarak ihtiyag¢ birimlerinin fatura
bilgilerine gore diizenlenecektir.

Tip-Olgii-
Sira . e Ozellik Toplam
No Etinorm Malzemenin Cinsi Numune, Miktar
Katalog no
1 808 061 0114 AW Sulu msterp i¢in sondaj tiji 1 mt. 44 mm lik (ngneldy | 500 adet
(mangonuyla birlikte)
> | 808068 1601 Helezoni Rod 1 mt. 60 mm lik (PII/2-8) Sondaj (numuneli) | 500 adet

makinesi i¢in




