2023 YILI
ELEKTRO-HIDROLIK YUKLEYICI
TEKNIK SARTNAMESI
1- AMAC
TTK ihtiyaci olarak Elektro-Hidrolik Yiikleyici (DEILMANN-HANIEL L-513 Tip) yedekleri satin
alinacaktir.

2- TEKNIK OZELLIKLER

2.1- Malzemeler teknik resim numarasi belirtilenlerde teknik resim ve asagida belirtilen izahatlara gére,
numune belirtilenlerde numuneye gore, katalog numarasi belirtilen malzemelerde katalog numarasina
gore sekil, ol¢li, malzeme, isleme isareti, tolerans, sertlik, sertlik derinligi ve izahatlara gére imal
edilecektir. Katalog numarasi belirtilen malzemelerde numune verilmeyecektir.

2.2-Palet gergi makarasi (2.kalem malzeme);
2.2.1-F-83a/13 resim no.lu palet tekerlegi kaynak sonrasi gerilim giderme tavina tabi tutulacaktir.
Tekerlek ¢cemberinin dis yiiziine ylizey sertlesmesi yapilarak ilgili resimde belirtilen sertlik ve sertlik
derinligi elde edilecektir. Firmalar tekerlek i¢in alternatif imalat metodu ve malzeme teklifinde
bulunabilirler. Bu durumda sertlik ve sertlik derinligi tekliflerde belirtilecektir.
2.2.2- Palet gergi makarasi mil ve burcun Kimyasal ve Mekanik Ozellikleri;

a)Makara mili (F-83-7);

Makara mili BS 080 A47 MOD. C (Mangan modifiyeli ¢elik) malzemeden imal edilecektir.

Yiizey sertligi : 58-62 HRc

Sertlik Derinligi : 2 mm’den min. 50 HRc

Diger Yiizeyler :230-290 HB

b)Bronz yatak (burg);

Bronz yatak CA 932 (SAE 6600) kalite dokiim malzemeden imal edilecektir.
Sertlik :55-180 HB

Kimyasal analiz % : Sn:7,00, Pb: 7,00, Zn:3,00, Ni: 0,50
2.2.3-F-83a/13 resim no’lu palet tekerlegi montaj sonrasi yag doldurma deliginden 320 numara sanayi tipi
yag ile doldurularak imbus bagli kor tapa ile kapatilacaktir.
2.2.4-F-83-4 resim no’lu bileziklerin bilezikler arasindan yag sizdirmamasi ve igine pislik girmemesi igin
karsilikli alistirilarak montajlari bosluksuz olarak yapilacaktir.
2.2.5- Imalatta kullanilacak hazir malzemeler TSE belgesine haiz olacaklardir.
2.2.6- Imalati tamamlanan palet gergi makarasi harici etkilere karsi boya ile boyanacaktir.
2.2.7- imalatta kullanilacak gelik yaylar C 9260 malzemeden olacaktir.
2.2.8-Yaylarin sertligi sertlestirilip menevislendikten sonra 383-470 HB olacaktir.
2.2.9-Yay lizerinde sekonder tufal olmayacak ve gelik kumlamaya tabi tutulup parlatilmis olacaktir.
2.2.10- E.H. Yikleyici palet gergi makarasi F-83a/(1,2,3,4,5,6,7,8,9,10,11,12,13,14,15) no.lu resimlere
gore monte edilerek komple teslim edilecektir.

2.3-Yiikleyici yiiriiyiis makarasi(6.kalem malzeme);
2.3.1- Yiirilyiis makaras1 (MID-301) pargalarinin Kimyasal ve Mekanik Ozellikleri;
a) Makara kovani;
Makara kovani 30 Mn Cr B4, SAE 15 B 38 MOD. veya C 4140 Celik malzemeden dvme veya
dévme olarak imal edilecektir. Yiirliylis makaralarinin bakla ile ¢alisan yiizey ve flasin ig yan yiizeyleri
iizerinde;

Yiizey sertligi :47-55 HRc
Sertlik derinligi : 5-8 mm (45 HRc’ye kadar)
i¢ yiizey sertligi : min. 25 HRc

b) Makara mili ;
Makara mili BS 080 A47 MOD.C (Mangan modifiyeli ¢elik) veya C 1050 malzemeden imal
edilecektir.
Yiizey sertligi : 54-60 HRc
Sertlik Derinligi : 2 mm’den min. 50 HRc
Diger Yiizeyler :230-290 HB



c) Makara kapag: (kepi) ;
Makara kapagi GGG40 ferritik sfero dokiim malzemeden imal edilecektir.
Cekme mukavemeti : min.42 Kp/mm?
Akma mukavemeti : min. 28 Kp/mm?
Sertlik : 130-180 HB
d) Bronz yatak (burg);
Bronz yatak CA 932 (SAE 6600) kalite dokiim malzemeden imal edilecektir.
Sertlik :55-180 HB
Kimyasal analiz % : Sn:7,00, Pb: 7,00, Zn:3,00, Ni: 0,50
2.3.2- MID-301/4 resim no’lu bileziklerin bilezikler arasindan yag sizdirmamasi ve igine pislik girmemesi
icin karsiliklr alistirtlarak montajlart bosluksuz yapilarak teslim edecektir.
2.3.3-Toleransi verilmeyen 6Slgiilerin toleranslart DIN 7168’e gore orta mertebede olacaktir.

2.4-Yiiriiyiis hidrolik motor (7.kalem malzeme);
2.4.1-Yiiriiylis hidrolik motor Rexroth Bosch GFT 17 T2 sanzimanina uyumlu olacaktir. Hidrolik
motorun sizinti hatti tistte olacaktir.
2.4.2-Hidrolik motor tipi: A2FE 56/6 1W-VZL 100-S
Rexroth Bosch Siparis No:BH09428859
Hidrolik motor iizerinde bulunan bilgiler: 9428859 211.17.01.94

2.5-A7 pompa (8.kalem malzeme)
2.5.1- Pompa tipi: Rexroth marka A7VO 55 LRD / 63L — NZBO1 degisken deplasmanli hidrolik
pompa;
2.5.2- Pompa elektrik motor giicii: 15 kw
2.5.3- Pompa maksimum debisi: 55 It/dk
2.5.4- Pompa maksimum ¢alisma basinci: 220 bar
2.5.5- Pompa sola doniis yonliidiir. Basing ayar valfi (BH00427058) montajli olarak teslim edilecektir.
2.5.6- Pompa ile kullanilan;
Sanziman tipi: Lohmann + Stolterfoht 1VP 183E 1001 CLP 150 Fabrika No: 2007
Sanziman devri: 1450 devir/dakika
Sanziman ¢evrim orani: 0,928 / 0,992

2.6-Ana yon kontrol valfi (32. kalem malzeme);

2.6.1- Walvoil marka yon kontrol valf blogu SDS 150/3 model olacaktir. Valf blogu disindaki tant
numarast 7GH241100 24LLF dir.

2.6.2- Her bir valf blogundaki 2 adet spool’un (makara,siirgii) tanim numarasi 3CU2410120, | adet
spool’un (makara,stirgii) tanim numarasi 3CU2425200 olacaktir.

2.6.3- Valf blogundaki P ve T hatlar1 dis 6l¢tisti @3/4”, A ve B hatlari dis 6l¢iisii @1/2” olacaktir.

2.6.4- Her bir yon kontrol valfinin, basing (P) hattt girisinde 230 barlik elle ayarlanabilir basing kontrol
valfi bulunacaktir.

2.6.5- Basing kontrol valfinin dis gdvdesi iizerindeki tanim numarast PD1101095 114630063 olacaktir.
2.6.6- Basing kontrol valfi tizerindeki tanim numaras1 X006211120 03/11 (25-315) bar olacaktir.

2.6.7- Yon kontrol valfi 6 kapili 3 konumlu olacaktir. Orta konumu (open center) agik olacaktir.

2.6.8- Yon kontrol valfi E.H Yiikleyici makinanin kontrol panelinin sag ve sol tarafina monte
edilmek iizere 1 takim ( 2 adet) olarak teslim edilecektir.

2.7-Malzemelerin yiizeylerinde catlak, dokiim boslugu, kaynakla dolgu, ¢apak veya kullanilmalarina
mani teskil edebilecek herhangi bir kusur bulunmayacaktir.

3- KONTROL, MUAYENE VE KABUL

3.1- Kontrol, muayene ve kabul bu sartname esaslarina gére TTK Genel Miidiirliigii Makine ve Ikmal
Dairesi Bagkanligi Muayene ve Teselliim [sleri Sube Miidiirliigiince yapilacaktir.

3.2- Malzemelerin her parti teslimati ile birlikte muayene ve kabul islemlerine baslanabilmesi icin
firmalar ekli Muayene Istek Formu’nu doldurarak TTK Makine ve ikmal Dairesi Baskanligi Muayene ve
Teselliim Isleri Sube Miidiirliigii’ne, faturalarin teslimi icin ise Satinalma Dairesi Baskanligina miiracaat



edeceklerdir. Firmalarin faturalarr kestigi tarihte malzemeleri, faturalari ve muayene formunu TTK’ya
teslim etmeleri gerekmektedir.

4- GENEL HUKUMLER

4.1-Firmalar numuneleri talep eden Miiesseselerde gorebilecektir.

4.2- 12, 15., 16. ve 19. kalem malzemeler birbirleri ile bir grup olusturmakta olup, grup calisan
malzemeler ayni firmaya verileceginden bu malzemelere kismi teklif verilemeyecektir. Diger kalemlerden
istenen kalemlere teklif verilebilir, ancak kalemin tamami igin birim fiyat teklif verilecektir. Kismi
teslimat yapilabilecektir.

4.3- 13, 14, 17., 18., 20. ve 21. kalem malzemeler i¢in verilen teknik resimler bilgi amagli olup
malzeme kalitesi resimler iizerinde belirtilen kaliteye gére imal edilecektir. Olgiiler igin ayrica firmaya
numune verilecektir.

4.4-Muadili olarak verilen ana yon kontrol valfi is yerinde elektro-hidrolik makine {izerine monte edilip 1
hafta siire ile denenecektir. Deneme sonucunun uygun olmasi halinde giris islemleri yapilacaktir.
4.5-Malzemeler dis etkilerden zarar gormeyecek sekilde ambalajli olarak teslim edilecektir.
4.6-Malzemeler imalat malzeme ve isgilik hatalarina karsi 1 yil firma garantisi altinda olacaktir.
4.7-Malzemelerin teslim yeri TTK Genel Miidiirltigii Makina ve Ikmal Dairesi Baskanligi Muayene ve
Teselliim Isleri Sube Miidiirliigii Teselliim Sefligidir.

4.8-Yiiklenici tarafindan kesilecek faturalar 4 niisha (1 asil 3 suret) olarak madde 5.2’de belirtilen ihtiyag
birimi dagilimina uygun olarak asagidaki fatura bilgilerine gore diizenlenecektir.

5- SIPARIS MIKTARI VE SURESI

S.1-Firmalar tekliflerinde teslim siiresini belirteceklerdir. Malzemeler azami 270 takvim giinii icerisinde
teslim edilecektir.

5.2-Siparis miktar1 asagidaki gibidir.

Sira Etino mKataxE(e)gr’esim Malzemenin adi ihtivac Birimi Ihtiyac T?pal?.m
No S EEVEES ve teknik ozelligi yae Miktari Stparty
no miktari
9046
1 809 089 0302 | (numunemize Operator Koltugu | Kozlu TIM 5 5 adet
gore)
PO 23456, | paletgergi | Amuteuk TIM |2
2 809 089 0319 A oS Uziilmez TIM 10 24 takim
7,8,9,10,11,12,13, | makarasi Karadon TIM 12
14,15) (komple) (komple)
8851 _
3 809 089 0322 | (numunemize Hidrolik gerici Karadon TIM 10 10 adet
gore)
7196
4 809 089 0323 | (numunemize Gres nipeli M22 | Karadon TIM 30 30 adet
gore)
7196 Grasor pompast
5 | 8090890329 | (numunemize or pomp Karadon TiM 50 50 adet
2 basligi
gore)
Resim no : E-H. Yikleyici | Armutguk TIM 4
6 809 089 0330 | MID-301/1-2-3- | palet yiiriiyiis Uziilmez TIM 50 114 adet
4-5-6-7-8-9 makarasi Karadon TIM 60




11900

Yiirtiytis Hidrolik

7 809 089 0421 (r_l.umunemlze Motoru A2FE Karadon TIM 6 6 adet
gore)
60528 Degisken [lzrmlut?rl}ll(VITiM ;
g deplasmanli ozlu
8 | 8090890434 ((Jr.liumunemlze s (AT Uziilmez TjM 4 14 adet
gore) Pompa) Karadon TIM 6
64364
9 809 089 0444 | (numunemize Rediiktor Karadon TIM 2 2 adet
gore
1407 .
; ; Armutcuk TIM 2
10 | 809 089 0555 (r}_umunemlze Filtre Uziilmez TIM 10 [2 adet
gore)
8776 :
. B . | Armutguk TIM 4
11 | 809 089 0564 (r}.umunemlze Yag dolum filtresi Uziilmez TIM 10 14 adet
gore)
2770 .
12 | 8090890583 | (numunemize CIGHaF Hesios Kozlu TiM 5 5 adet
. komple
gore)
H-857
. Kepce daldirma S :
13 | 8090890587 | >13% piston permosn @ | oouimez LI 20 30 adet
(numunemize 5 Kozlu TIM 20
< 50x312 mm
gore)
H-856 Bom kremiyer )
14 | 809 089 0588 | (numunemize baglanti pernosu | Uziilmez TIM 10 10 adet
gore) 0 90x360 mm
574
15 | 809 089 0589 | (numunemize Bom Komple Kozlu TIM 5 adet 5 adet
gore)
Kepge devirme
657 mekanizmast
16 | 809089 0591 | (numunemize kavrama kolu Kozlu TIM S adet S adet
gore) mekanizmast
(402x679x750)
H-1055 Kepge aktarma i :
17 | 8090890600 | 252 pEmneI B Cai ez T 19 20 adet
(numunemize Karadon TIM 10
. 50x370 mm
gore)
LETRIA Kepgoaldarmia | g ornr TiME 10
18 | 809089 0601 | (numunemize piston pernosu ; 20 adet
. Karadon TIM 10
gore) 29x157 mm
606 Kepce Komple
19 | 809089 0616 | (numunemize p¢ P Kozlu TIM 5Adet | 5 Adet

gore)

(610x1020x1095)




H-1056 Kepge baglanti S :
20 | 809089 0623 | (numunemize pernosu @ Vzbimez TIM 10 10 adet
gore) 60x190 mm
H-1053 - ;
. Daldirma pernosu | Uziilmez TIM 30
21 809 089 0624 (r}'umunemlze 0 50x230 mm Karadon TiM 10 40 adet
gore)
., | Kastas kodu Kepce aktarma ; -
22 | 809 089 0634 10005252 tammir takim Karadon TIM 50 50 adet
Kastas kodu
23 | 809 089 0635 | K518 Bow Koldiema | g o 50 50 adet
Tamir Takimi
100-082
NUmmiermize s vianis alky
24 | 809 089 0636 | gore (Parker ? Kozlu TIM 20 20 adet
= ) kontrol Valfi
3000 Psi max)
- (numunemize Double Cekvalf :
5
25 | 809 089 0637 alige) (250 Bar) M20 Kozlu TIM 4 4 adet
H-857 Bom kaldirma
26 | 809 089 0638 | (numunemize piston alt pernosu | Uziilmez TIM -+ 4 adet
gore) 0 50x140 mm
Kaldirma Silindiri
8338 Piston Mili
. contasi (Parker: | Armutcuk TIM 4
27 | 809 089 0649 (r.l.L:;r;unemlze PDF ZJ 0070 Uziilmez TIM 30 60 adet
80 00251 veya,
dengi olacaktir)
14512 Bom Kaldirma Armutguk TiM 2
28 | 809 089 0656 | (numunemize Silindiri Komple Uziilmez TIM 2 6 adet
gore) P Karadon TIM 2
14299 Kence Silindiri Armutcuk TIM 4
29 | 809089 0678 | (numunemize Korr)r(l; le Uziilmez TIM 2 8 adet
gore) P Karadon TIM 2
00338 Bag sol silindir Armutcuk TIM 4
30 | 809089 0693 | (numunemize komple ¢evirme Uziilmez TIM 2 8 adet
gore) silindiri Karadon TIM 2
00173 Aktarma silindici Armutguk TiM 2
31 | 8090890712 | (numunemize bommle de‘vi‘rme Uziilmez TIM 2 8 adet
gore) P Karadon TIM 4




65286 Ana yol kontrol
32 [ 8090890716 | (numunemize valfi Sag ve Sol Karadon TIM 8 8 takim
gore) Komple
47382 e - ;
33 {809 089 0890 | (numunemize Ist degistirici Uztiimez TIM 2 6 adet
.. esanjor Karadon TIM 4
gore)
20.4.64 624
34 | 809 089 0892 | (numunemize Sogutucu pompa Uziilmez TIM 10 10 adet
gore)
35 | 809 089 0894 g%g““em'ze Radyator Petegi | Uziilmez TiM 4 10 adet
o
. Yiikleyici
36 | 809 089 0895 | (numunemize Sogutma Uziilmez TIM 4 10 adet
gore) p ;
ervanesi
3370 ..
37 | 809089 1050 | (numunemize T BReb Al | g dion TIM 20 20 adet
s Muhafaza
gore)
6. FATURA BILGILERI
FATURA ADRESI VERGI DAIRESI VERGI NUMARASI
Armutguk Taskdmiirii [sletme Miiessesesi
Armutguk Mahallesi TTK Sokak No:15/A KDZ.EREGLI 859 008 5801
67390 Kdz.Eregli / ZONGULDAK
Kozlu Tagkdmiirii [sletme Miiessesesi
Kili¢ Mahallesi Sehit Yunus Cakir Caddesi No: 79 KARAELMAS 815003 4586
67600 Kozlu / ZONGULDAK
Uziilmez Taskomiirii [sletme Miiessesesi
Asma Mabhallesi Tesis Sokak No: 4 KARAELMAS 859 006 4265
67040 Uziilmez / ZONGULDAK
Karadon Taskomiirii Isletme Miiessesesi
Karadon Mabhallesi Sehit Arif Cakir Caddesi No: 65 KARAELMAS 815007 8618

67520 Kilimli/ZONGULDAK




TURKIYE TASKOMURU KURUMU GENEL MUDURLUGU

Makine ve Ikmal Dairesi Baskanlhigina

MUAYENE ISTEK FORMU

Firma Adi

Siparis Numarasi

Teslim Edilen Malzeme

Teslim Tarihi

ACIKLAMALAR

Yukarida bilgileri verilen malzemeler ambariniza teslim edilmis olup muayenede
bulunmayacagiz. Muayene ve kabul islemlerinin yapilmasini arz ederim.

(Muayenede bulunmak istiyorsaniz liitfen belirtiniz.)

FIRMA YETKILISI

(Ad1, Soyadi, imza ve kase)

Firma ilgili kisi telefonu

Liitfen 0372 662 10 20 numarali faksa génderiniz.




