2022 YILI
GELIK KUYU IHRAC VINCi MODERNIZASYONU
TEKNIiK SARTNAMESI
1. AMAC
fhra¢ vincinin kontroliinii biiyiik oranda operatdr inisiyatifinden ¢ikarmak, hiz kontrolii ve
frenlemenin ¢ok hassas bir sekilde yapilmasini saglamak amaciyla mevcut tahrik kontrol sisteminin
modernizasyonu isi yaptirilacaktir. Bu amagla vincin emniyetli bir sekilde ¢alismasini saglayacak,
devir ve moment kontroliinii otomatik olarak yapabilecek sekilde ana hatlariyla PLC, DC siiriicii ile
cesitli sensorlerden olusan sistem satin alinacaktir.
2. MEVCUT VINCLERIN OZELLIKLERI
2.1. TTK Karadon TiIM’ de bulunan ihrag vinci faydali ¢ap1 6,5m olan ayn1 kuyu icinde kafes ve
kars1 agirlik seklinde ¢alismaktadir. Thra¢ vincinin tahrik motoru DC motor olup, devir ve moment
kontrolii DC siiriiciiler ile saglanmaktadir.
2.2. Mevcut calisan vincin teknik Ozellikleri asagida liste olarak verilmistir. Ayrica elektrik
motoru, hidrolik fren sistemi, Hiz-Yol-Zaman diyagramlari, vincin temel detaylari ile tambur ve
baglant1 elemanlarinin teknik resimleri ilgili isyerinde incelenebilecektir.
KARADON TiM GELIK KUYU IHRAC VINCi TEKNIK OZELLIKLERI

CALISTIGI KOTLAR (+126), (-160), (-260), (-360)(-460)( -540)
MOLET-KUYU DIBi 740 m
MOLET-TAMBUR 47 m
KUYU CAPI 6,5m
HiZMET SEKLI Insan ve Malzeme Nakli
VINC

MARKASI Quialter-Hall
TIPI Koepe
IHRAC KAPASITESI (360=200ton/h)(360=1270kisi/h)
TAMBUR DEVRI 95.5 devir/dk
TAMBUR CAPI 3160 mm

TASIYICI
TIPI TEK KAFES(KARSI AGIRLIKLI SISTEM)
BOS KAFES AGIRLIGI | 12ton ( Aski Tertibat Ile Birlikte )
KARSI AGIRLIK 19,3ton ( Aski Tertibat: Ile Birlikte )
TASIYACAGI INSAN 52+52=104 kisi
TASIYACAGI YUK (11-7,8)ton max
HIZ (12m/s insan hiz1)-(16 m/s malzeme)
HALAT CAPI 40 mm 4 adet
HALAT TIiPI 6x31ws+fc
MOLET CAPI 3160 mm

VINC MOTORU

MARKASI Qualter-Hall
GUCU 1500KW
GERILIMI 600V /DC
AKIM 2700 Amper (max)
TiPi DC motor
DEVIR 95,5 d/d
UYARTIM AKIMI 50A
UYARTIM GERILiMI 370V




VINC TRAFO DEGERLERI

GIRIS VOLTAIJI 6000V
CIKIS VOLTAIJI 600V
TOPLAM GUC 2406KVA
PRIMER 1 VEKTOR Dd
PRIMER 2 VEKTOR Dd
SEKONDER 1 VEKTOR DdO
SEKONDER 2 VEKTOR Dyn1l

3. IHRAC VINCI MODERNIZASYON TEKNIiK DETAYLARI
3.1. TESISIN CALISMA KOSULLARI:

3.1.1. Ortam Sicaklig1 : min. —15 °C, max 40 °C
3.1.2. Calisma Rakimi ©126m
3.1.3.Max. Relatif Nem . 80%

3.2. GUC DEVRESI

3.2.1.Ving sistemi 6kV AC sebekeden beslenmektedir.

3.2.2.Mevcut trafo kullanilmayacak.3.3.1.3 maddesinde tarif edilen sisteme uygun 2 adet trafo
kullanilacaktir.

3.2.3.Ving motoru ile yeni eklenecek siiriicii sisteminin YG Gii¢ panosu; vakumlu tip kesici, ayirici
ve ¢ok fonksiyonlu dijital koruma rélesi icerecektir.

3.2.4.Hidrolik Fren Sistemi motorlari, valfler, sensorler, vb. diger cihazlarin ¢alismasi i¢in 550V
AC, 220V AC, 110V AC, 48 V DC,24V DC (Yiklenici projesi geregi saglanmasi gereken)
gerilimleri iceren AG Giig Panosu yenilenecektir. Sistemin olas1 gerilim dalgalanmalarindan zarar
gormesini engellemek amactyla bu panoda kesintisiz gii¢ kaynagi bulunacaktir.

3.3. SURUCU OZELLIKLERI

3.3.1. Genel Ozellikler

3.3.1.1. Siirlicii yeni nesil teknolojiyi i¢ermeli, kolay kurulum ve bakim o&zelliklerine sahip
olmalidir.

3.3.1.2. Siirlicii mevcut DC motorun sorunsuz olarak siiriilebilmesini saglamali ve hizim1 kontrol
edebilmelidir.

3.3.1.3. Siiriicii, DC motoru siral1 master/slave faz kontrollii seri topolojide 12 atimli ¢ift tristorli
yapida calistiracak sekilde olmal1 ve tristorler ihtiya¢ halinde kolayca demontaj edilebilecek tipte
secilmelidir.

3.3.1.4. Siiriicli en son hiz‘/moment kontrol teknolojilerine sahip olmalidir.

3.3.1.5. Teklif edilecek siiriicii i¢in detayl teknik 6zellikler teklifte belirtilecektir.

3.3.2.Siiriicii Panosu

3.3.2.1. Siiriicii panosunda siiriicii girislerinde koruma sigortalar1 ve sigortal yiik ayiricilart meveut
olmalidur.

3.3.2.2. Pano dizayninda sistemin sogutma ve EMC gerekliliklerine dikkat edilmelidir.

3.3.2.3. Koruma sinifi en az IP54 olmalidir.

3.3.3.Parametrelendirme

3.3.3.1. Siirlicii hem kendi iizerindeki operatdr panel araciligiyla hem de bir baglanti kablosu
tizerinden PC veya diz {istii bilgisayar araciligiyla parametrelendirilebilmelidir.

3.3.3.2. PC veya diziistii bilgisayarin siiriicii ile haberlesmesini saglayan gerekli baglanti elemanlari
verilecektir.



3.3.3.3. Siirlicii ile pc veya diziistii bilgisayar arasinda baglanti kurulabilmesi igin gerekli
programlar ve dokiimanlar verilecektir.

3.3.4.Girisler ve Cikislar

3.3.4.1. Siiriicii yeterli sayida ve 6zellikte giris ve ¢ikisa sahip olmalidir.

3.3.5.Seri Haberlesmeler

3.3.5.1. Siiriicii Ethernet veya Profibus network ile haberlesebilmelidir.

3.3.6.Siiriicii Kontrol Paneli

3.3.6.1. Siiriicii kontrol panelinde gériintiilenen mesajlar Tiirkce veya Ingilizce olmalidir.

3.3.6.2. Parametre ayarlarina kolaylikla ulasilabilmeli, yetkisiz kisilerce parametre degisikliklerini
onlemek igin sifre ile koruma saglanmalidir.

3.3.6.3. Direkt olarak kontrol paneli lizerinde asagidaki gercek degerlerden ya da parametrelerden
3’1 ayn1 anda goriilebilmeli ve kullanici istegine gore segilebilir olmalidir.

a) Giris Gerilimi

b) Cikis Gerilimi

c) Cikis Glicii

d) Cikis Akimi

e) Motor Hiz1

3.3.6.4. Asagidaki parametreler normal isletimde siirekli goriilebilir olmalidir.

a)  Hiz Referansi

b)  Start/ Stop / Hata

c) Remote

3.3.6.5. Siiriicli hatalar ve alarmlar ortaya ¢iktiginda gosterebilecek “self diagnostic” 6zelligine
sahip olmal1 ve ayrica dnceki 10 hatay:r hata hafizasinda tutabilmelidir. Hata hafizasina PC bakim
ve devreye alma araglar1 veya panel ile ulagilabilmelidir.

3.3.6.6. Asagida belirtilen siirticii kontrol fonksiyonlar1 kontrol paneli ile uygulanabilir olmalidir.

a) Start
b) Stop
c) Remote

d) Parametre Ayari
e) Gergek degerlerin goriiliip izlenmesi
3.4. KUYU iCi EKIPMANI

Thrac vinci +126, -160, -260, -360,-460,-540 ana katlar1 arasinda calismaktadir. Bu katlarda
bulunan kat stop swichleri, kapt ve koprii acik/kapali manyetik sensorleri Grup-1 patlayict
ortamlarda ¢aligmaya uygun ATEX sertifikasina sahip yenileriyle degistirilecektir.
3.5. KUYU SINYALIZASYON SiSTEMI
3.5.1. Yeni sinyalizasyon sistemi Profibus veya esdegeri bir ag ile ¢aligacaktir.
3.5.2.Ocak igerisinde (kuyu hatt1 boyunca) kablolama MGM standartlarina uygun bakir kablo ile
yapilacak, fiber optik kablo kullanilmayacaktir.
3.5.3.Sinyalizasyon sisteminde kullanilan techizat, ihra¢ kulesinden ve kuyu igerisinden sizan
sulardan etkilenmeyecek 6zellikte olacaktir.
3.5.4.Katlardan gelen sinyaller kuyu basinda toplanacak ve buradan operatdr odasina transfer
edilecektir.
3.5.5.Sinyaller kuyu basinda ve operatér odasinda sesli ve goriintiilii olarak izlenebilecek(ayr1
display ekranda) ve dijital ortamda kaydedilecektir. Kayitlar, son 12 aylik siireyi kapsayacak sekilde
bilgisayar sisteminde izlenebilecek ve arsivlenebilecektir.
3.5.6.Kuyu sinyalizasyon sistemi, 2 bagimsiz kanall1 olarak tasarlanmali ve insa edilmelidir.
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3.5.7.Kuyu sinyalizasyon sisteminde yardimci devreler giic kaynagi iizerinden beslenecektir.
3.5.8. Sinyalizasyon sisteminin enerjisi kuyu basindan verilecek sekilde kurulacaktir.
3.6. VINC KONTROL SISTEMI
3.6.1. Kontrol Yapisi
3.6.1.1. Vincin kontrol yapisi; tiim ¢evrim siiresince salinim, ivime, hiz ve pozisyon referanslarinin,
takip eden kontrol ¢evrimi igin siirekli olarak hesaplanmasi temeline dayanmalidir.
3.6.1.2. Tam dijital kapali ¢evrim kontrol ile tiim mesafe boyunca pozisyon kontrolii ve mevcut
Hiz-Yol diyagraminda verilen hizlanma yavaslama egrisini takip edecek sekilde zamana gore
optimize edilmis bir ¢evrimi saglamalidir. Salinim limitlemesi ile halat osilasyonlar1 dnlenerek
cevrim siiresinin kisaltilmasi (yiikleme 6ncesinde osilasyonun belli bir degere diismesi igin gereken
bekleme zamanina ihtiyag duyulmayacagi i¢in) saglanacaktir.
3.6.1.3. Vincin tiim kontrolii ¢ift kanalli bir PLC sistemi ile yapilmalidir. Emniyetle ilgili tiim
sinyaller tanilama ve degerlendirme igin bu PLC’ ye aktarilmalidir. Dijital ve analog giris/cikis
sinyalleri dagitilmis elektronik terminaller iizerinden profibus ve esdeger ag ile PLC’ ye
aktarilmalidir.
3.6.2. Kontrol Kism
Kontrol sisteminin bir modiilii iginde ve buna ait giris ¢ikis modiilleri vasitasiyla ana PLC’ ye
entegre edilmis olan ving kontrolii asagidaki ana fonksiyonlara sahip olmalidir:
a) Her bir kanal i¢in pozisyon ve hiz sensorleri girisleri
b) Hiz levyesi (manivelasi) girisi
c) Kafes ve kars1 agirlik igin pozisyon algilamasi
d) Senkronizasyonu igeren saft sayicilari
e) Gidilecek mesafeler (kat), hizlar ve yaklasma mesafeleri parametreleri
f) Yaklagsma hizi, hizlanma ve yavaslama ivmeleri, salinim vb.
g) Salimim limitlemesi ile referans deger lireteci ve pozisyon, hiz ve ivme igin referans ¢ikiglar
h) Tiim ¢evrim boyunca pozisyon kontrolorii
i) Hiz kontrolorii
J) Tasman yiik, ivmelenme ve halat agirligi i¢in tork 6n kontrolii
K) Agik ¢evrim kontrol (open loop control) ile haberlesme
I)  Fren diski sicaklik kontrolii
m) Tambur yatak ve motor sargi sicakligi
n) Siriict kontrolii ile haberlesme (genel olarak tork veya hiz referansi)
0) Fren balatalar1 agiklik kontroli
3.6.3. Denetleme Kismi
3.6.3.1. Giivenlik agisindan denetleme cift kanalli bir sistem yapisinda gergeklestirilmelidir.
Denetlemeler her iki kanalda da uygulanmali ve bir hata durumunda emniyet devrelerini bagimsiz
olarak agtirmalidir.
3.6.3.2. Denetleme fonksiyonlar1 agagida yer almaktadir:
a) Kafes ve kars1 agirlik hiz denetlemesi ( ivmelenme, tam hiz, yavaslama ve yaklagsma (creeping))
b) Saft sayicilarinin denetlenmesi
¢) Acil stop denetlemesi
d) Yukar giden yiik denetlemesi
e) Asagi giden yiik denetlemesi
f)  Gevsek halat denetlemesi
g) Encoderlerin karsilikli denetlemesi
h) Saft / Senkronizasyon sivigleri denetlemesi



1) Kanal A ve B’ nin karsilikli denetlenmesi (redundancy)

1)  Motor sicaklik seviyesinin operatdr konsol dniinde digital gosterge ile ayrica denetlenmesi.
3.6.3.3. Tiim denetlemeler, uygun yazilima veya goriintiileme sistemine sahip bir diz iistii bilgisayar
araciligiyla referans ve gergek degerler simiile edilerek test edilebilmelidir. Bu aynm1 zamanda
yavaslama denetlemesini test etmek i¢in kuyu i¢indeki son pozisyon simiilasyonunu da igermelidir.
Bu test yazilimi yiiklenici tarafindan temin edilmelidir.

3.6.4.PLC Donanim

3.6.4.1. Ozellikle kuyu vinci kontrolii igin gelistirilmis ¢ift kanalli kontrol sistemi kullanilmalidir.
Kontrol sistemi kuyu vingleri i¢in kullanilan hizli kontrol fonksiyonlarini yerine getirebilmeli ve
ayn1 zamanda emniyetle ilgili gorevleri eksiksiz olarak yapmalidir. Ayrica kuyu vincine 6zgii
kontrol ve denetleme fonksiyonlar1 da bu kontrol sistemine entegre edilmis olmalidir. Bu, her iki
PLC merkezi tinitesindeki hizli kapali ¢evrim kontrol modiilleri ile gerceklestirilmelidir.

3.6.4.2. Kontrol fonksiyonlar1 sistemin A kanalinda tek kanal modunda, emniyetle ilgili
fonksiyonlar ise her iki kanalda da (Kanal A ve B’ de) gerceklestirilmelidir.

3.6.4.3. Emniyet frenini aktive eden emniyet devresinin, motorun yavaslamasini ve sonrasinda
frenin devreye girmesini saglayan acil stop devresinin ve yeni bir ¢evrim ig¢in starti engelleyen
kilitleme devresinin emniyetle ilgili sinyallerinin islenmesi her iki PLC iinitesinde de
programlanmalidir.

3.6.5. Sensorler

3.6.5.1. Asagida yer alan sensorler yiiklenici tarafindan temin edilecektir.

a) Iki elektrik sistemli (¢ift kanall1) hiz ve pozisyon algilamas icin, motor miline monte edilecek
sekilde kaplini de igeren encoder

b) Iki elektrik sistemli (¢ift kanalli)hiz ve pozisyon algilamasi igin, molet miline monte edilecek
sekilde kaplini de igeren encoder

€) Mekanik sonlandirma swichi ( 2 adet )

d) Manyetik asir1 ihrag swichi ( 2 adet )

e) Manyetik stop swichi (6 adet) ( Tiim katlar igin )

f) Manyetik saft swichi (senkronizasyonswichi olarak) (6 adet).

g) Manyetik saft swichi[halat uzamasi (ropeelongation) tespiti i¢in] (1 adet)

h) Manyetik saft swichleri i¢in miknatis (actuatingmagnets) (4 adet) (synchronising,
ropeelongation)

i) Thrag kulesindeki halat makaralarina montaj icin kaplini de dahil olmak iizere ikili elektrik
sistemleriyle (¢ift kanall1) halat kayma denetimi i¢in encoder(1 adet).

3.6.5.2. Swichlerin ve encoderlerin yardimeci konsollar1 yiiklenici firma tarafindan temin
edilecektir.

3.6.6. Emniyet Devreleri

3.6.6.1. Bu modernizasyon kapsaminda emniyet devreleri yenilenecektir.

3.6.6.2. Cift kanalli emniyet devresi sistemi ile ilgili sartlar1 yerine getirmek amaciyla emniyetle
ilgili sinyaller i¢in profibus ve esdeger aglar ile ikinci bir baglant1 kurulmalidir. Emniyetle ilgili tiim
sinyaller NC olarak Kanal A’ya, NO olarak Kanal B’ye gonderilmelidir.

3.6.6.3. Kanallarin (Kanal A ve B) karsilikli olarak denetlenmesi sonucunda bir farkin tespit
edilmesi durumunda emniyet freninin aktive edilmesi saglanacaktir. Bu amagla emniyet fren devresi
ile PLC arasindaki sinyal aligverisi saglanacaktir.

3.6.6.4. Bir ariza durumunda insan ve makine i¢in tehlike teskil edebilecek tiim islevler emniyet
devrelerinde (emniyet devresi, elektrik kesme devresi ve kilitleme devresi) toplanacaktir. Bu ii¢
emniyet devresi ¢ift kanal yapida olmali ve karsilikli olarak birbirlerinin sonuglar1 izlenmelidir.
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3.6.6.5. Emniyet devresine dahil olan acil stop buton verilerinin hangi kattan geldigi operator
konsolu iizerindeki ekrandan gbzlemlenebilecektir.

3.7. FRENLEME SISTEMI

3.7.1.Hidrolik fren sistemi hidrolik tlinitesi ve elektriksel kontrol panosu komple yenilenecek ve PLC
sistemine entegre edilecektir. Hidrolik {initesi birbirine yedekli ¢alisacak sekilde 2 adet olacaktir.
3.7.2.Ayrica elektrik kesintisi sebebiyle veya herhangi bir sebeple ving motorunun ¢alistirilamadigi
durumlarda kafes ve konturpua arasindaki agirlik farkindan yararlanilarak kafesin en yakin kota
alinmasini saglayacak ek bir fren sistemi kurulacak. Istenmesi halinde tarif edilen sistemin benzeri
Karadon 1 No.’ Iu Kuyuda incelenebilecektir.

3.7.3. Fren sisteminin hidrolik devre semasi bir yardimei program veya yazilim ile olusturulacak, bu
devre semasindaki hidrolik yagin akisi, pompa, valf gibi ekipmanlarin anlik ¢aligmasit bir ekran
iizerinden izlenebilecektir. Ayrica bu islem icin gerekli program veya yazilimin orijinal kurulum
dosyalar1 lisanslar ile teslim edilecektir.

3.8. VINC CALISMA SISTEMI

3.8.1.Ving, vardiyada 8 saat olmak {izere giinde 3 vardiya toplam 24 saat ¢aligmaktadir.

3.8.2. Personel ihracinda maksimum hiz 8 m/s olacaktir.

3.8.3.Malzeme ihracinda maksimum hiz 12 m/s olacak ancak daha diisiik hizlar secilebilecektir.
3.8.4.Ving yar1 otomatik, manuel ve bakim modunda ¢alisma sistemlerine sahip olacaktir.
3.8.5.Kuyu i¢i bakim ve kontrol i¢in bakim moduna gecildiginde hiz 0,5 m/sn ‘yi gegmeyecek ve
kuyu basindan sinyal alinmadan ving hareket ettirilebilecektir.

3.8.7.Kafes kuyu i¢inde hareket ederken kuyu kapilar1 ve kopriileri agilmayacak; kapilar veya
kopriiler acik iken ving hareket ettirilemeyecektir. Ving kontrol sistemine ayrica bir acil durum modu
eklenecektir. Boylece kapilar veya kopriiler agik olsa bile, diisiik hizla yol verildiginde bu giivenlik
fonksiyonu devre dis1 kalmis (bypass edilmis) olacaktir.

3.9. OPERATOR KONSOLU

3.9.1.Tim veriler WinCC veya dengi SCADA yazilimi iizerinden bilgisayar ekranlarina
aktarilacaktir. SCADA yazilimi, yiiklenici tarafindan temin edilecek cift kanal (redundant) ving
kontrol sistemi yapisina uygun bagimsiz g¢alisabilen, 24 saat calisma esasina gore tasarlanmus,
endiistriyel tip bilgisayarlara (birbirleri ile yedekli c¢alisacak 2 adet) kurulacaktir. Yazilim
icerigindeki dili Tiirkge olacaktir. Yazilimin kurulum dosyalari, lisanslari ile birlikte teslim
edilecektir). Ayrica kullanilan PLC’lerin programlanabilmesi i¢in uygun ozelliklerde bir adet
diziistli bilgisayar verilecektir. PLC yazilimlarinin kurulum dosyalar1 lisanslar ile birlikte teslim
edilecektir Bilgisayarin temel teknik 6zellikleri teklifte belirtilecektir.

3.9.2. Alarmlar ve alinabilecek dokiimler i¢in 1 adet yazic1 verilecektir.

3.9.3. Operator boliimiinde olmasi gerekenler agsagidaki gibidir:

a) Operator koltugu (endiistriyel tip)

b) Hiz ve fren kontrol kolu

c) Emniyet freni kontrol diigmeleri

d) Sinyalizasyon kontrol diigmeleri

e) Sistem durdugunda her tiirlii emniyet tedbirini alacak yeterli kilit anahtarlar1 ve emniyet stop
butonu

f) Derinlik gostergesi(isikli ve yazili)

g) Fren basing gostergesi (analog)

h) Hiz gostergesi (analog)

i)  Ampermetre (analog)

j)  Voltmetre (analog)



k) Calisma modu gostergesi

I) Enaz24” LCD ekranli endiistriyel tip bilgisayar (2 Adet ayni 6zellikte)

m) Kuyu basindan gonderilen sinyaller.

3.9.4. SCADA ekranlarinda asagidaki bilgiler goriintiilenecektir.

a) Hata durum ekrani

b) Alarm ginligi

c) Giig¢ devresi durum ekrani (Ayirict, Kesici Agik-Kapali durumu, Cok fonksiyonlu koruma rélesi
parametreleri vb.)

d) Ariza bulmada yardimci olacak ek gostergeler

e) Emniyet devresi durum ekrani

f) Kafesin konumunu gosterir mimik diyagram ve 1s1kli ihbar

g) Motor sargi ve tambur yatak sicakliklarr gostergesi

h) Derinlik gostergesi

i)  Fren sistemi durumu

J) Kapilarin durumu (scada programinda goriinmesi gerekli)

k) Sefer sayisi

I)  Fren sistemindeki tiim ariza ve ihbarlar(isikl1 ve sesli)

m) Kuyu basindan gonderilen sinyaller.

n) Calisma modu

0) Hiz gostergesi (dijital)

3.9.5. Vincin ¢alismasina iliskin asagida belirtilen durumlarin kontrol ve gozetimi ekran meniileri
iizerinden saglanabilmelidir.

a) Durum bilgisi (¢alisma, durma, ariza, vs.) grafiksel goriiniimii

b) Calisma modu veya sistemin hazir olup olmadigi

€) YG Ana gii¢ kaynagi

d) Haberlesme ag1 ve PLC durumu

e) Ariza alarm mesajlar1 (Her ariza i¢in; ariza zamani, arizali ekipmanin konumu, arizanin durumu
—devam eden, bitmis ya da kabul edilmis-)

f)  Ekipman durumuyla ilgili haftalik ve aylik raporlama (ving ¢alisma siiresi)

g) Hiz bilgisi ve sinyal kayitlarinin gegmise yonelik raporlanmasi

3.10. HABERLESME

3.10.1.Kafes i¢ine ving dairesi ve kuyu bas1 sinyal dairesi ile kesintisiz bir sekilde sesli goriismeyi
saglayacak konusma diizenegi kurulacaktir. Kurulacak konusma diizeneginin bataryasi en az 10 giin
boyunca sarj ihtiyac1t olmadan kullanilabilecektir. Ayrica bataryadan bir takim yedek ve sarj
edilebilmesi i¢in gerekli ekipmanlar teslim edilecektir.

4. GENEL HUKUMLER

4.1. Montaj, demontaj isciligi yiiklenici uzman personeli siipervizorliigiinde Idare personeli
tarafindan yapilacaktir. Devreye alma isleri yiiklenici tarafindan yapilacaktir

4.2. Siiriicti ve PLC initeleri Siemens, ABB veya dengi markalar olarak teklif edilecektir.

4.3. Teklif edilecek iiniteler lizerinde olusabilecek elektromanyetik giiriiltii ve elektriksel yiiklere
karsi 6nlem alinmis olacak, iinitelerin bu sebeplerle zarar gérmemesi ve kararli ¢alismasi
saglanacaktir.

4.4. Bu sartnamede tanimlanan, standart olarak teklife dahil olan ve ayrica sistemin isletmeye
almabilmesi i¢in gerekli tlim yeriistii - yeralt1 ekipmanlar1 olusturan bilesenlerin fiyatlar1 ayrintili
olarak belirtilecektir. Bu bilgiler asagidaki formatta listelenecektir:



Sira | Is/Malzeme Adi Birim Fiyat Miktar Tutart
No

A Stipervizorlik (Kurma ve Devreye Alma)

B Yertistii Ekipmani

Bl | e e, Adet |

B2 | e Adet |
.......................................... Adet
.......................................... Adet
.......................................... Adet

C Yeralt: Ekipmani

Cl | e e Adet |

C2 | e s Adet |

C3 | i e, Adet |
.......................................... Adet
.......................................... Adet

4.5. Tekliflerde, Gelik75. Y1l Cumhuriyet Kuyu’sunda kullanilacak ve 4.4 maddesi geregi listelenen
her kalem malzemenin markasi, modeli, tireticisi, orijini, {riin belge/sertifika no’ lar
belirtilecektir, Bu bilgiler agsagidaki formatta listelenecektir:

Sira | Malzeme Adi Marka/Model Uretici/Orijin Belge No
No Ulke (ATEX vb.)

4.6. Satin alinacak techizatlarin biitlin pargalar1 ve yardimci liniteleri yeni ve yapimeinin standart ve
en son seri imalatindan olacaktir.

4.7. Satin aliacak techizatlarin ayn1 fonksiyona sahip biitlin pargalar1 ve yardimei {initeleri esdeger
ve birbirleri ile degistirilebilir olacaktir.

4.8. Teklif edilecek tiim yeralti tiniteleri i¢in; Grup-1 gazli (metan) ortamlara uygunlugunu gosteren
ve ihale tarihi itibariyle gegerli, Avrupa Konseyince onaylanmis bir kurulus tarafindan tanzim
edilmis, 2014/34/AB ATEX Direktifi Modiil B: AB Tip Incelemesi (94/9/AT i¢in AT Tip
Incelemesi), AB/AT Uygunluk Beyan1 (EC/EU Decleration of Conformity) sertifikalar1 teklifle
birlikte verilecektir.

4.9. Sertifikalarin {izerinde gegerlilik tarihine iliskin herhangi bir bilgi bulunmuyorsa; ATEX
sertifikalarinin ihale tarihi itibariyle gecerli oldugu, Avrupa Konseyince onaylanmis bir kurulusca
tanzim edilmis ve teklifle birlikte sunulacak ek bir belge (QAN veya sertifika diizenleyen kurulusun
resmi yazisi) ile teyit edilecektir. Sertifikalarin halen gegerli oldugunun, diizenleyen kurulusun resmi
web adresinden dogrulatilabilmesi halinde, sorgulama linkini iceren ekran ¢iktis1 teklife
eklenecektir. Kurumumuzca yapilacak sorgu ile dogrulanmasi halinde bu ekran ¢iktisi, ATEX
sertifikasinin gegerliligini gosteren ek belge olarak kabul edilecektir.

4.10. Teklif dosyasinda yer alacak sertifikalar ve gegerlilik teyidine iliskin belgeler, Idari
Sartnamenin 7.7. Maddesine uygun olarak sunulacaktir. Sertifikalarin yabanci dilde diizenlenmis
olmasi halinde, Idari Sartname 7.7.5. maddesine uygun olarak Tiirkge terciimesi sunulacaktir.
Yabanci iilkelerden temin edilen belgeler, Idari Sartname 7.7.4. maddesine uygun olarak
sunulacaktur.



4.11. Yeraltinda kullanilacak MGM standardindaki kablolar liste halinde firma teklifinde
belirtilecektir. Kablolar Kurumumuzca temin edileceginden teklif bedeline dahil edilmeyecek ve
sOzlesmeyi miiteakip 4 ay i¢erisinde Kurumumuzca hazir edilecektir.

4.12. GRUP-I metan iceren madenlerde kullanima uygun ATEX sertifikal1 kablo ek malzemeleri
(buat, vb.) teklife dahil olacaktir.

4.13. Tiim malzemeler her tiirlii dizayn, malzeme ve is¢ilik hatalarina kars1 gecici kabul tarihinden
itibaren en az 2 (Iki) y1l siire ile garantili olacaktir.

4.14.Garanti siiresi icinde, tasarim, programlama ve/veya imalat hatalar1 ile kullanicidan
kaynaklanmayan nedenlerle sistemin veya herhangi bir iinitesinin arizalanmasi durumunda
Yiiklenici firma tarafindan yapilacak servis, bakim-onarim ve yedek parca teminine ait iglemler i¢in
Kurumumuzdan higbir bedel talep edilmeyecektir. Arizali {nitelerin Yiiklenici firma servis
merkezinde onarilmasinin gerektigi durumlarda da, olusabilecek her tiirlii (nakliye, nakliye sigortasi,
nakliye hasar1 vb.) masraf firma tarafindan 6denecektir.

4.15.Garanti siiresi i¢indeki ariza durumlarinda firmadan uzaktan erisim yoluyla iicretsiz olarak
destek talep edilebilecektir. TTK personelinin ilgili firma destek personeline kolay erisimini
saglayacak sekilde (PBX telefon numaralari, elektronik posta, web adresi, GSM, vb.) iletisim
bilgileri Yiklenici firmaca bildirilecektir. Arizanin 24 saat i¢inde uzaktan destek ile
coziimlenememesi halinde ve/veya Yiiklenici firma uzman personelinin yerinde servis destegi ile
miidahale edilmesine karar verildiginde, 48 saat icerisinde arizaya yerinde miidahale edilecektir.
4.16.Garanti siliresinden sonraki destek, Yiiklenici firmaca egitilmis TTK personelince
yuriitiilecektir. Ayrica, garanti siiresi sonunda olusabilecek arizalar i¢in (modem ile uzaktan destek,
giinliik servis Ttcreti, periyodik bakim anlagmasi vb. gibi) diger destek kosullar1 teklifte
aciklanacaktir.

4.17.Teklifte belirtilen bilgilere itibar edilmesi i¢in bu bilgiler prospektiis, katalog gibi standart
dokiimanlarla ve devre semalari ile teyit edilecektir.

4.18.Istekli firmalar, Karadon Taskdmiirii Isletme Miiessesesinde modernizasyonu yapilacak kuyu
vinci sistemlerini yerinde gorebileceklerdir.

4.19.Sistemin kurulumu ve ¢alismasi i¢in gerekebilecek her tiirlii donanim, yazilim( ihtiyag halinde
bagka bir bilgisayara kurulmak {izere kurulum dosyalar ile birlikte), yazilim lisanslari, baglanti
eleman1 vs. ekipman Yiiklenici tarafindan saglanacak ve teklif fiyatina dahil olacaktir.

4.20.Kuyu vinci kontrol ve sinyalizasyon sistemi montajinin tamamlanmasi ve devreye alinmasi ile
modernizasyonun TAS, WUG ve benzeri Avrupa Madencilik Standartlarina uygun olarak
gerceklestirildigi Avrupa Konseyince onaylanmis bir kurulus veya imalatci tlilke kamu (devlet)
otoritesi tarafindan sertifikalandirilacaktir. Sertifikalandirma islemi bizzat Gelik 75. Y1l Cumhuriyet
Kuyusu’ na gelinip sistem yerinde goriilerek yapilacaktir. Sertifika teslimatla birlikte Yiiklenici
firma tarafindan sunulacaktir. Teklifte, sertifika hakkinda bilgi verilecektir.

4.21. Firmalar teklifleri ile birlikte yapilacak isler ve sistemin teslim siiresini (montaj ve devreye
alma dahil) iceren termin plan1 verecektir. Tiim techizatin teslim siiresi 360 takvim gilinlinii
agsmayacak sekilde terminde belirtilecektir. Malzemelerin TTK isyerine tesliminden sonra, firma
sistemlerin montaji ve devreye alma islemleri icin siipervizorlilk hizmeti vermek iizere davet
edilecektir. Montaj ve devreye alma daveti tarihinden itibaren firma 120 takvim giinii i¢inde sistemi
calisir durumda ve eksiksiz olarak Kurumumuza teslim edecektir. Kuyu ihrag¢ vincinin devreye
almmasi, en fazla 14 (On Dort) giinliik bir durus siiresi sonunda tamamlanmis olacaktir.
4.22 Yiiklenici, Idarenin konuyla ilgili en az 10 personelini sistemin isletilmesi ve tamir-bakimi
konularinda en az 2 hafta siire ile ticretsiz olarak egitecektir. Egitim sonunda katilimcilara, yukarida
belirtilen hususlarda yeterlilik kazandiklarina iligkin katilim sertifikas1 verilecektir. Egitimin
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yetersiz oldugu goriildiiglinde, Yiiklenici tarafindan {icretsiz olarak ilave egitim verilecektir. Egitim
Tiirkge olarak ve sistemlerin kuruldugu yerde yapilacaktir.
4.23.Yurt digsindan temin edilecek malzemelerin imalat asamasini izlemek ve sistemler hakkinda
bilgi ve egitim almak, ayrica sevkiyat dncesi mali yerinde gorerek 6n kontroliinii yapmak amaci ile
idare tarafindan belirlenen 8 teknik eleman, iki hafta siire ile imalatin yapildig iilkeye
gonderilecektir. Bu elemanlarin tiim masraflari(yolculuk, konaklama, yeme, i¢gme vb.) yiiklenici
tarafindan karsilanacaktir
4.24 Thrag vincine ait elektrik motoru ve mekanik aksam kullanilmaya devam edilecektir.
4.25.Teklif edilecek sistem ve eklentiler, kullanilmaya devam edilecek ekipman ile tamamen
uyumlu olacaktir.
5. YEDEK PARCA
5.1.Teklif¢i firmalar techizatlarin 10(on) yil boyunca siirekli ve diizgiin ¢alisabilmesi i¢in gerekli
olabilecek yedek parca listesi diizenleyeceklerdir.
5.2.Kazanan teklif sahibi ile so6zlesme yapilmadan once TTK'ca yedek parcalarin nihai listesi
diizenlenecek ve tutar1 sozlesme fiyatina eklenecektir.
5.3.Yedek parga listesi katalog normlarina gore diizenlenecek parca no, parga ismi, miktar, birim
fiyat ve toplam fiyat bilgilerini icerecektir.
5.4.Yiklenici ihtiya¢ halinde en az 10 yil boyunca yedek malzeme tedarik edilmesini ve servis
hizmeti vermeyi taahhiit edecektir.
6. KATALOG - EL KITABI
6.1.Siparisi alan Yiiklenici firma, siparis mektubunun gonderilmesini takiben asagida belirtilen
dokiimanlar: ilk parti sevkiyattan bir ay dnce TTK Genel Miidiirliigii Makine ve ikmal Dairesi
Bagkanligina gonderecektir.
a)3 takim isletme(calistirma) el kitab1 (Tiirkge cevirili)
b)3 takim tamir-bakim, revizyon el kitab1 (Tiirkge cevirili)
€)3 takim yedek parca katalogu. Yedek par¢a katalogu techizatin tamamini olusturan 6nemli
kisimlarinin her bir pargasini ve bu parcalarin montaj sirasin1 gosterecek ¢izim ve/veya fotograflar
da icerecektir.
d) ilk 3 maddede belirtilen dokiimanlarin hepsi hem basili olarak hem de elektronik ortamda teslim
edilecektir.
¢) Modernizasyon kapsaminda montaji1 yapilacak ekipmanlarin 3 boyutlu yerlesim planlari ve her
bir ekipmanin i¢ yapisini gosteren 3 boyutlu montaj demontaj ¢izimleri solidworks gibi programda
acilabilecek formatta teslim edilecektir.
6.2.Sistemin montajinin tamamlanmasi ve isletmeye alinmasi ile birlikte kablo listeleri, elektrik
planlari, terminal diyagramlarini i¢eren son durum projesini degistirilebilir ¢izim (elektronik cad, e
plan, vb.) formatinda ve PDF seklinde elektronik dosya olarak ve ayrica 4 takim kagit ortama basili
olarak Yiiklenici tarafindan teslim edecektir.
6.3.PLC’de calisan ving kontrol yazilimi ile dc konvertoriiniin parametre listesi degistirilebilir
elektronik ortamda ve ayrica 3 takim Tiirkge olacak sekilde kagit ortama basili olarak sistemin
montajinin tamamlanmasi ve isletmeye alinmasi ile birlikte Yiiklenici tarafindan teslim edilecektir.
7.  PERFORMANS TECRUBELERI

Gelik 75. Yil Cumhuriyet Kuyusu Ihrag Ving Sistemlerinin modernizasyonunun
tamamlanmasiyla, bu sartnamenin 2. Maddesinde belirtilen agirlikla birlikte ekte gosterilen ¢alisma
egrisini saglamasi test edilecek ve tiim sistemin en az 300 saat arizasiz ¢alismasi sonucunda
performansin taraflarca yeterli bulunmasi halinde bu husus bir tutanakla tespit edilecektir. Tutanagin
tanzim tarihi gecici kabul tarihidir. Bu tarihten itibaren garanti siiresi baslayacaktir. Garanti
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baslangicindan 24 ay sonra taraflar bir araya gelerek, bu siire igerisinde {initelerin ¢alisma durumunu
belirten bir tutanak diizenleyecek ve kabule engel bir durum bulunmadiginin tespiti ile de kabul
islemleri tamamlanmis olacaktir. Performans testlerinin yapilis sekli ve sartlar1 konusunda teklifci
firmanin Onerileri varsa bunlar teklif mektubunda belirtilmelidir

8. DIGER HUSUSLAR

8.1.Teklif¢i firmalar, techizatlara ait standart alet, takim ve avadanliklarla birlikte techizatlarin
caligmasi, tamir ve bakimi sirasinda gerekli olabilecek alet, takim ve avadanliklari bir liste halinde
ozellikleri belirtilerek fiyatlar ile birlikte teklif edecektir.

8.2.Techizatlardaki biitiin kullanma ve ikaz plakalarinin yazilari ile yazilimlarin menii ve ikazlar
Tiirkge olacaktir.

8.3.Teknik sartnamenin tiim maddeleri (8 ana madde ve alt maddeleri), sirasina gore tek tek
ve her hangi bir tereddiide mahal vermeyecek sekilde detayh olarak cevaplandirilacaktir.
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