2022 YILI
5 TONLUK ARABA TUMBASI
TEKNIK SARTNAMESI

1- AMAC
Uziilmez Taskomiirii [sletme Miiessesesi ihtiyaci olarak 5 tonluk araba tumbasi imal ettirilecektir.

2-TEKNIK OZELLIKLER

2.1- Imalat bu sartname eki resimlerde belirtilen sekil, olei, tolerans, isleme isareti, malzeme,
tafsilat ve miktara gore, teknik resimlerde bulunmayan malzemeler numuneye gore imal edilecektir.
2.2- llgili resimlerde aksi belirtilmedikg¢e islenmemis pargalar i¢in toleranslar DIN 7168’e gore orta
mertebede olacaktir.

2.3- Resimler lizerinde malzemesi belirtilmeyen veya St 37 olarak belirtilen yassi mamuller (saglar)
i¢in Erdemir Kalite No: 3237 kalite sag, kdsebent, U ve I profiller i¢in de St 37.2 kalite malzeme
kullanilacaktir.

2.4- Imalatta kullanilacak olan baglanti elemanlari (civata, somun, rondela, pergin, vb.), kdsebent, U
ve I profiller ilgili TSE standartlarina uygun imal edilmis olacaktir. Kaynakla eklenmis profil ve
yasst mamuller imalatta kullanilmayacaktir.

2.5- Kaynak dikisleri kaynak boslugu ihtiva etmeyecek ve dikislerdeki curuflar temizlenmis
olacaktir.

2.6- Kaynak agzi acilmasi gerekli kaynak baglantilarinda kaynak agizlart standartlara uygun
olacaktir.

2.7- Biitiin kaynakli baglanularda imal edilecek malzemeye uygun bazik tip kaynak elektrodu
kullanilacaktir. Elektrodlar TSE uygunluk belgeli olacak ve 250-400°C da 2-3 saat kurutulduktan
sonra hava sizdirmaz kutulara konarak kullanilmak iizere kaynak mahalline gétiiriilecektir.

2.8- Kaynakh parcalarda gekil degismesi (deformasyon) ve gerginligin olmamast igin kaynak islem
sirast ve uygulama yontemlerine riayet edilerek gereken tertibat alinacakur. Kaynak yaparken eksen
kagikliginin olmamasi saglanacaktir.

2.9- Kaynak dikis kalinliklart standartlara uygun ve kaynak dikisleri siirekli (kesintisiz) olacaktir.
2.10- Civata delikleri uygun ¢apta bir matkapla tam ekseninde delinecektir. Bu deliklerin
delinmesinde zimba ve oksijen kaynagi kullanilmayacaktir. Delme isleminden sonra delik
agizlarindaki ¢apaklar temizlenecektir.

2.11- Gereginde civata baslart ve somunlarin diizgiin oturmast icin konik rondelalar kullanilacaktir.
2.12- Yuvarlak yayhk celikten yapilacak yaylar TS 2500°e gore B kalite yaylk ¢elikten veya daha
iy1 0zellikte yaylik ¢elikten olacaktir.

2.13- Imalati tamamlanmis biitiin parcalar ¢apak, kaynak curufu, pas ve yaglardan arindirildiktan
sonra korozyona karsi iki kat metal primer boya ile boyanacaktir. Parlak ve islenmis ylizeyler ise
depolama ve nakil esnasinda korozyona karsi etkin bir yontemle korunacaktir.

2.14- Tumba simidi (tumba g¢emberleri) kuyu kafesinden indirilecegi i¢in iki par¢ali olarak imal
edilecektir. ilave olarak 1 takim (2 adet ) tumba ¢emberi imal edilecektir.

2.15- Celik konstriiksiyon is¢iligi 1. sinif olacaktir.

3-KONTROL, MUAYENE ve KABUL

3.1-Gerekli kontrol, muayene ve kabuller TTK Makina ve [kmal Dairesi Baskanligi Muayene ve
lcsellum [sleri Sube Miidiirliigii ve ilgili isyeri elemanlarinca miisterek yapilacaktir,
3.2-Malzemelerin teslimat ile birlikte muayene ve kabul islemlerine baglanabilmesi icin firmalar
ekli Muayene Istek Formu’nu doldurarak TTK Makine ve ikmal Dairesi Baskanligi Muayene ve
Tesellim Igleri Sube Miidiirliigii'ne, faturalarin teslimi i¢in ise Satinalma Dairesi Baskanligina
miiracaat edeceklerdir. Firmalarin faturalart kestigi tarihte malzemeleri, faturalari ve muayene
formunu TTK ya teslim etmeleri gerekmektedir.



4-GENEL HUKUMLER

4.1-Firmalar  numuneyi Uziilmez Taskomiirii  Isletme Miiessesesi is  sahasinda
gorebilecektir.Detayl incelemenin ardindan tekliflerini vereceklerdir.

4.2-Firmalar imalat asamasinda numuneler iizerinde ol¢iiler alabilecek ve buna gore
imalatina devam edeceklerdir.

4.3-Malzemeler dis etkenlerden zarar gérmeyecek sekilde ambalaj icerisinde teslim edilecektir.
4.4-Kismi teklif verilmeyecektir. Kismi teslimat yapilmayacaktir.

4.5-Malzemelerin teslim yeri Uziilmez Taskémiirii [sletme Miiessesesi is sahasidir.

4.6- Malzemeler | yil firma garantisi altinda olacaktir.

4.7-Yiklenici tarafindan kesilecek fatura 4 niisha (1 asil 3 suret) olarak asagidaki fatura bilgilerine
gore diizenlenecektir.

VERGI VERGI

FATURA ADRESI DAIRES] NUMARASI

Uziilmez Taskomiirii [sletme Miiessesesi
Asma Mabhallesi Tesis Sokak No: 4 KARAELMAS | 859 006 4265

67040 Uziilmez / ZONGULDAK

5- SIPARIS MIKTARI VE TESLIiM SURESI
5.1- Teslim siiresi siparisi takip eden 75 (Yetmis Bes) takvim giiniidiir.
5.2- Siparis miktari asagidaki gibi olacaktir.

Tip-Ol¢ii-Ozellik
Sira | Numune, Resim veya Malizeme adi Talep Miktar

| Katalog no

[ Kozlu-A-1-1 5 Tonluk araba tumbast | takim




TURKIYE TASKOMURU KURUMU GENEL
MUDURLUGU

Makine ve Ikmal Dairesi Baskanhgina

MUAYENE iSTEK FORMU

Firma Adi

Siparis Numarasi

Teslim Edilen Malzeme

Teslim Tarihi

ACIKLAMALAR

Yukarida bilgileri verilen malzemeler ambariniza teslim edilmis olup muayenede
bulunmayacagiz. Muayene ve kabul islemlerinin yapilmasini arz ederim.

(Muayenede bulunmak istiyorsaniz liitfen belirtiniz.)

FIRMA YETKILISi
(Adi, Soyadi, imza ve kase)

Firma ilgili kisi telefonu

Liitfen 0372 251 19 00 numarali faksa génderiniz.




