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2024 YILI
SONDAJ YEDEKLERI
TEKNIiK SARTNAMESI

1- AMAC:
Kurumumuz Miiesseseleri ihtiyaci olarak sondaj calismalarinda kullanilmak tizere yedek malzemeler
satin alinacaktir.

2- TEKNIK OZELLIiKLER:
2.1-Malzemeler numunemiz sekil, 6l¢ii, malzeme, isleme isareti, tolerans, sertlik, sertlik derinligi ve
asagida belirtilen izahatlara gore imal edilecektir.

2.2-PDC Matkaplar

2.2.1-PDC matkaplarin govdesi C4140 veya daha 1yi kalite malzemeden tek parca halinde islenerek
imal edilecektir. Dokiim malzeme kabul edilmeyecektir.

2.2.2-Su ve iifleyici kanallarimin diizgiin olmas1 icin gerekli hassasiyet gosterilecek ve delik
caplar1 aym olacaktir. 65 mm matkaplar, en az S delikli ve AW tije uygun olacaktir.

2.2.3- 80 mm matkaplar, regiiler konik dis baglantis1 seklinde olacaktir.

2.2.4-PDC matkaplarin gévdeleri 1s1l islem ile 35-38 Hre sertlige getirilecektir.

2.2.5-Kullanilan PDC uglarda dis siradakilerin toplam kalinligt 8§ mm’den, ¢ap1 13 mm’den az
olmayacaktir. Kesici elmas kismin kalinligi 2 mm’den az olmayacaktir. Kesici u¢larin sertligi; 6-8
mobhs sertligindeki kayaglarda ¢aligmaya uygun olacaktir.

2.2.6-PDC matkabin gévde kisminda ¢ap1 koruyacak sekilde tungsten carbid (vidye) ¢ubuk seklinde
takviyeler olacaktir.

2.2.7-PDC uglar govdeye glimiis alasimli tel ile kaynatilacaktir. Kaynatma sirasinda kesici uglarin
zarar gdrmemesi i¢in azami 6zen gosterilecektir.

2.2.8-PDC matkapta 65 mm. kesici kisim sekli konkav olacak dis ¢eper de minimum 3 adet, i¢
kisimda minimum 2 adet kesici u¢ bulunacak.

2.2.9-PDC matkaplarda bilgi kartlarinda imalatgisi, seri numarasi ve imal y1l1 yazacaktir.

2.3- Jakbitler:

2.3.1- Catal jakbitler bu sartname eki ile teknik resimlerde gosterilen sekil, 6l¢ii tolerans, izahat ve
malzemeye gore imal edilecektir.

2.3.2-Catal Jakbit govdesi C1050 veya CK45 kalite ¢elikten imal edilecektir.

2.3.3-Catal jakbit uygun bir yerine firmay1 tanitici rumuz ve imal yili1 oyma olarak ¢ikmayacak sekilde
yazilacaktir.

2.4- Tijler :

2.4.1-Tijler Q Wire Line ve DCDMA standard1 takim dizisine uygun olarak imal edilecektir.
2.4.2-Tijler asagida belirtilen mekanik 6zelliklere sahip olacaktir.

2.4.3-Q(Wire Line) standard: takim dizisi i¢in;

Cekme dayanimi (min.) : 800 N/mm?

Akma gerilmesi  (min.) : 700 N/mm?

Kopma sinir1 sonrasi en az uzama 114 %

Yiizey sertlik : min. 220 Brinell

2.4.4- DCDMA standardi takim dizisi igin;

Cekme dayanimi (min.) : 620 N/mm?

Akma gerilmesi  (min.) : 525 N/mm?

Kopma sinir1 sonrasi en az uzama 112 %

Yiizey sertlik : min. 180 Brinell olacaktir.

2.4.5-Eksantiriklik; Dis ve i¢ ¢aplarin merkezleri arasindaki mesafe olarak tanimlanir ve anma et
kalinliginin 10 %’nu agsmamalidir.

2.4.6-Dogruluk; Bir mastarla borunun biitin uzunlugu oOlc¢iildiigiinde, en fazla sapma 1/2000
oranindan daha biiyiik olmamalidir. Tijlerdeki dogruluk yatay veya hafif¢e egimli diiz ylizey iizerinde
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tij dondiirtilerek kontrol edilir. Dondiirme sirasinda tijin uglar1 ve ylizeyi arasinda ve tijin « :
yiizeyi arasinda bir bosluk olmamalidir.
2.4.7-Tijler dikissiz celik borudan soguk ¢ekilerek imal edilmis olacaktir.
2.4.8-Tijlerin dis tipi bu sartnamede belirtilen standartlara uygun olacaktir.
2.4.9-Tijler disleri zarar gérmeyecek sekilde paketlenmis olarak teslim edileceklerdir.
2.4.10-AW Tij (3.Kalem) i¢in anahtar agizli manson C-1060 veya C-4140 malzemeden ve manson 44
no’lu resme gore imal edilecektir.

2.5- Tahlisiyeler :

2.5.1-Tahlisiyeler C8640 malzemeden imal edilecektir. Celik malzemeye imalat 6ncesi normalize tavi
tatbik edilecektir. imalat sonras1 tahlisiye sertlestirildikten sonra menevis tavina tabi tutulacak olup,
sertlik 42-45 HRC olacaktir.

2.5.2-Tahlisiyelerin c¢alismayan ylizeylerine firma rumuzu ile tahlisiyelerin cinsleri numaratorle
yazilacaktir.

2.5.3-Tiim malzemeler higbir sekilde pasli, karincali veya korozyona maruz kalmis olmayacaktir.
Malzemeler uygun bir yontemle dis tesirlerden korunmus olarak teslim edilecektir.

2.6-500mm Hole Opener Tarama Matkabi:

2.6.1-Daha 6nce 250mm’ye genisletilen kuyuyu 500mm’ye genisletmek i¢in kullanilacaktir.
2.6.2-Govde borusu 120mm’yi gegmeyecekir.

2.6.3-Yapilacak olan aparat gerektiginde 250mm kuyu genisletme matkabiyla birleserek birlikte gorev
yapabilecek sekilde olacaktir.

2.6.4-250mm genisligindeki kuyuyu merkezleyerek, 500mm capa tarama yapacaktir.
2.6.5-Merkezleyici gorevi gorecek olan gdvde borusunun dis baglantilart API 3 /2 REG olacaktir.
2.6.6-Tarama matkabinda 12 %2 <> 537 IADC kodlu rocbit kullanilacaktir.

2.6.7-Tarama matkabinda en az 4 adet rockbit kafas1 olacaktir.

2.6.8-Kullanilacak rockbit kafalar1 TCI Insort, nozzle tipleri JET nozzle olup en az 4 adet olacaktir.
2.6.9-Toplam agirlik 300 kilogrami toplam uzunluk 500mm’yi gegcmeyecektir.

2.7-250mm Hole Opener Tarama Matkabi:

2.7.1-Daha 6nce 123mm agilan kilavuz deligi 250mm’ye genisletmek icin kullanilacaktir.
2.7.2-Merkezleyici gorevi gorecek olan boru 120mm’yi gegmeyecektir.

2.7.3-123mm genisligindeki kuyuyu merkezleyerek 250mm ¢apa tarama yapacaktir.
2.7.4-Merkezleyici borunun dis baglantilar1 API 3 2 REG olacaktir.

2.7.5-Tarama matkabinda 6’ 537 IACD kodlu rockbitler kullanilacaktir.

2.7.6-Tarama matkabinda en az 4 adet rockbit kafas1 olacaktir.

2.7.7-Kullanilacak rockbit kafalar1t TCI Insort, nozzle tipleri JET nozzle olup en az 4 adet olacaktir.
2.7.8-Toplam agirlik 200 kilogrami toplam boy ise 800mm yi gegmeyecektir.

2.8-500mm Merkezleyici Stablizor Ve Adaptor:

2.8.1-500mm tarama matkabi ile acilacak olan kuyunun sapmasini 6nlemek i¢in kullanilacaktir.
2.8.2-Baglant1 kisimlar1 API 3 2 ©” REG tipinde olacaktir.

2.8.3-Baglanti kisimlarinda kullanilan merkez boru ¢ap1 125mm’yi gegmeyecektir.

2.8.4- Malzeme kalitesi 4140 1slahli ¢elik olup, gerekli islemlerden sonra 34-36 HRC sertlige
ulastiracak ve aginma Onleyici kimyasal emdirilecektir.

2.8.5-Toplamda 4 helis kanatli olup dis ¢ap1 485-500mm toplam uzunluk 500-650mm arasinda
olacaktir.

Adaptor:

2.8.6-500mm merkezleyici stablizor ile 89mm agirlik tiji arasinda baglanti elemani olarak
Kullanilacakti.

2.8.7-Toplam adaptor 2 adet yapilacaktir.

2.8.8-Erkek kism1 API 3 /2 REG — Disi kism1 89mm agirlik tiji olacaktir.

2.8.9-Erkek kism1 89mm agirlik tiji — Disi kism1 API 3 %2 REG olacaktir.

2.8.10-Adaptorler 4140 1slahli gelikten yapilacak olup, gerekli islemlerden sonra 32-34 HRC sertlige
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ulastirilacaktir.
2.8.11-Yapilacak olan her bir adaptdriin boyu 250mm’yi gegcmeyecektir.

2.9-Tim malzemeler hicbir sekilde pasli, karincali veya korozyona maruz kalmis olmayacaktir.
Malzemeler uygun bir yontemle dis tesirlerden korunmus olarak teslim edilecektir.
2.10-Teknik resimler bilgi amach olup firmalara imalata baslamadan 6nce numune verilecektir.

3- KONTROL, MUAYENE VE KABUL.:

3.1-Malzemelerin her parti teslimati ile birlikte muayene ve kabul islemlerine baslanabilmesi i¢in
firmalar ekli Muayene Istek Formu’nu doldurarak Biilent Ecevit Caddesindeki TTK Makine ve ikmal
Dairesi Baskanligi Muayene ve Teselliim Isleri Sube Miidiirliigii'ne, faturalarn teslimi icin ise
Satimalma Dairesi Bagskanligina miiracaat edeceklerdir. Firmalarin faturalar1 kestigi tarihte
malzemeleri, faturalar1 ve muayene formunu TTK’ya teslim etmeleri gerekmektedir. Kurumumuz
muayene i¢in uzman diger resmi Laboratuvarlardan istifade edebilecektir.

3.2-Gerekli goriilecek kontrol, muayene ve kabul bu sartname esaslarina TTK Genel Miidiirliigi
Makine ve Ikmal Dairesi Baskanlig1 Muayene ve Teselliim Isleri Sube Miidiirliigiince yapilacaktir.

4- GENEL HUKUMLER:

4.1-Firmalar her bir kalem icin ihale oncesi numuneleri talep eden Miiesseselerde
gorebilecektir. Thaleyi alan Yiiklenici firma aym kalem icin birden fazla miiessesenin talebi
bulunmasi halinde her bir Miiesseseden ayr1 ayr1 numune alacaktir.

4.2-Firmalar jakbitlerde kullanilan sert metal uglarin kimyasal ve fiziksel 6zelliklerini belirten katalog
veya belgeleri teslimatla birlikte Kurumumuza verilecektir.

4.3-Malzemeler imalat iscilik hatlarina karsi 1 yil firma garantisi altinda olacaktir. Ayrica elmas
matkaplar; kullanma hatas1 disinda imalat hatalarina karst teknik sartnameye uygun imal
edilmemeleri, matrikslerin kopmasi, tanelerin dokiilmesi, istenilen kalite ve karat elmaslarin, 6l¢ii ve
benzeri hatalara karsi, jakbitler; govdesinde veya sert metal ucta kirilma, catlama, ug¢ diismesi vb.
hatalara kars1 firma garantisi altinda olacaktir. Belirtilen bu hatalar nedeni ile kisa siirede asinan ve
yeterli performansi gostermeyen malzemeler yenileri ile iicretsiz olarak degistirilecektir.

4.4-Thale dosyas1 iizerinden yapilacak degerlendirme sonucu teknik sartnamenin 2.2
maddesinde belirtilen PDC matkaplara ait teknik ozelliklere uygun ve ekonomik agidan en
avantajh teklifi veren firmadan 1 adet numune talep edilerek ihtiya¢ birimi tarafindan delik
boyu min. 100 metre olana kadar gre, sist veya konglomera gibi formasyonlarda yer altinda
denenecek, performansi yeterli goriilldiigii taktirde siparise baglanacaktir. Verilen numune
siparis miktarina dahil edilecek, yiiklenici firma kalan miktar kadar teslimat yapacaktir.
4.5-Malzemelerin teslim yeri Biilent Ecevit Caddesindeki TTK Genel Miidiirliigii Makina ve ikmal
Dairesi Baskanligi Muayene ve Teselliim Isleri Sube Miidiirliigii Teselliim Sefligidir.
4.6-Malzemelerin disli kisimlart pas Onleyici ile kaplanacaktir. Malzemeler dis etkenlere kars
korunmus olarak uygun ambalajlarda teslim edilecektir.

4.7- Kismi teklif verilebilir, ancak tarama matkaplar (21.22. ve 23. kalem) kendi aralarinda bir
grup olusturmaktadir. Grup malzemeler aym firmaya siparis verileceginden, grup calisan
kalemlerin hepsine birim fiyat teklifi verilecektir. Grup olmayan her kaleme ya da istenen
kalemlere teklif verilebilir, ancak kalemin tamamu icin birim fiyat teklif verilecektir. Kismi
teslimat yapilabilecektir.

4.7-Yiklenici tarafindan kesilecek faturalar 4 niisha (1 asil 3 suret) olarak madde 5.2 de belirtilen
ithtiya¢ birimi dagilimina uygun olarak asagidaki fatura bilgilerine gére diizenlenecektir.

FATURA ADRESI VERGI DAIRESI | VERGI NUMARASI
Armutcuk Taskoémiirii Isletme Miiessesesi o
Armutguk Mahallesi TTK Sokak No:15/A KDZ.EREGLI 859 008 5801

67390 Kdz.Eregli /| ZONGULDAK

Kozlu Taskomiirii Isletme Miiessesesi
Kili¢ Mahallesi Sehit Yunus Cakir Caddesi No: 79 | KARAELMAS 815 003 4586
67600 Kozlu / ZONGULDAK
Uziilmez Taskomiirii Isletme Miiessesesi KARAELMAS 859 006 4265
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Asma Mabhallesi Tesis Sokak No: 4
67040 Uziilmez / ZONGULDAK
Karadon Taskomiirii Isletme Miiessesesi

Karadon Mahallesi Sehit Arif Cakir Caddesi No: 65 | KARAELMAS 815 007 8618
67520 Kilimli/ ZONGULDAK

Amasra Taskomiirii Isletme Miiessesesi

Kum Mahallesi Kara Evler Sokak No: 25 BARTIN 815 003 4595

74300 Amasra/ BARTIN

5- SIPARIS MIKTARI VE TESLIM SURESI

5.1-Firmalar tekliflerinde teslim siiresini belirteceklerdir. Malzemeler 120 takvim giinii igerisinde
teslim edilecektir.

5.2-Siparis miktarlar1 asagidaki gibidir.

Sira Ihtiya Toplam
Etinorm Malzemenin Cinsi Ihtiya¢ Birimi niyag Siparis
No miktari .
Miktan
1 | 8070110074 | Catal Jakbit 42 mm lik Amasra TIM 500 Adet | 500 Adet
2 | 8080410231 | Tij Tutucu Cene Elmasi Kozlu TIM 120 Adet | 120 Adet
Aw Sondaj Tiji Mangonlu, 1m Armutcuk TIM | 400 Adet
3 | 808OBLOLLL | posim No 44) Karadon TIM | 750 Adet | +100 Adet
Catal Jakbit @ 52 mm. .
4 | 808 061 0147 (MiID-239) Karadon TIM 250 Adet | 250 Adet
. Armutcuk TIM | 100 Adet
5 | 808 061 0149 (Cl\j‘[tﬁ; fzaé‘gt(g.63 it Bashian Kozlu TIM | 100 Adet | 500 Adet
OmuT DAl Karadon TIM 300 Adet
AW Tij 1 Mt. lik Konik Disli Su _— :
6 | 8080610154 Geri Dondiirmezli 46 Mm Lik Uziilmez TIM 100 Adet | 100 Adet
7 | 8080610204 | Aw Erkek Tij Tahlisiyesi Sag Dis | Uziilmez TIM 5 Adet 5 Adet
e o Kozlu TIM 5 Adet
8 | 8080610205 | Aw Tij Disi Tahlisiye Sag Dis Uziilmez TIM 5 Adet 10 Adet
9 | 8080610264 | BW Disi Tahlisiye (Sag Dis) Kozlu TIM 5 Adet 5 Adet
10 | 808 061 0401 | Ew Disi Tahlisiye Sag Dis Uziilmez TIM 5 Adet 5 Adet
11 | 808 061 0402 | Ew Erkek Tahlisiye Sag Dis Uziilmez TIM 5 Adet 5 Adet
12 | 808 061 0414 | NQ Disi Tahlisiye (Sag Dis) Kozlu TiM 5 Adet 5 Adet
13 | 808 061 0500 | BW Tij 1 Mt.Lik, Mangonlu Karadon TIM 100 Adet | 100 Adet
14 | 808 061 0678 E‘%J\r/f;"‘kap 055 mm (Aw The | o\ ek TIM | 30 Adet | 30 Adet
Pdc Matkap @ 65 mm (Aw Tije | Kozlu TIM 95 Adet
15 | 8080610680 | ;e ot o | oo e | 115 Adet
16 | 808 061 0681 Bsgur'l\g'atkap 0 50 mm (AW THE | aradon TIM | 70 Adet | 70 Adet
17 | 808 061 0683 llj)(/:g[l),ln Matkap 80 mm BW te |y luTiM | 20Adet | 20Adet
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PCD Matkap 76 mm BW tije

18 | 808 061 0686 Kozlu TiM 15 Adet | 15. ...
uygun

19 | 808 061 0890 | PCD Elmas 8x13,5 mm Kozlu TIM | 500 Adet | 500 Adet

20 | 8080610917 | IQ Disi Tahlisiye (Sag Dis) Kozlu TIM 5 Adet 5 Adet

21 | 808 061 0918 | 220 MM Hole Opener Tarama Kozlu TiM 1 Adet 1 Adet
Matkabi

22 | 808 061 0919 | 200 MM Hole Opener Tarama Kozlu TiM 1Adet | 1Adet
Matkabi

23 | 808 0610920 | 200 Mm Merkezleyici Stabilizor |y 1 ripg | Takim | 1 Takim
ve 2 Adet Adaptor

24 | 808 061 0921 B%:un'\"atkap 48 mm AW THe |\ iteuk TIM | 100 Adet | 100 Adet

25 | 808 066 0013 | Helezon (Spiral) Burgu Karadon TIM | 270 Adet | 270 Adet
@ 60 mm 1 Metre

26 | 808 066 0016 | Catal Jakbit @ 65 mm lik Karadon TIM | 500 Adet | 500 Adet

27 | 808066 0019 | Q 38 mm Tapared Balistik Bit Uziilmez TIM 200 Adet | 200 Adet

28 | 808 066 0025 | Helezon Burgu 1600 mm Amasra TIM 200 Adet | 200 Adet

29 | 808 066 0027 | 52 Mm lik Helezon Burgu 1 m Uziilmez TIM | 100 Adet | 100 Adet
Helezon tij 75 mm 1 metrelik

30 | 808 068 2014 | (Tijler geri dondiiriilmez o6zellik Kozlu TIM 150 Adet | 150 Adet
olacak)




TURKIYE TASKOMURU KURUMU GENEL MUDURLUGU

Makine ve ikmal Dairesi Baskanhigima

Ek-4

MUAYENE ISTEK FORMU
Firma Ad1
Siparis Numarasi
Teslim Edilen Malzeme
Teslim Tarihi
ACIKLAMALAR

Yukarida bilgileri verilen malzemeler ambariniza teslim edilmis olup muayenede

bulunmayacagiz. Muayene ve kabul islemlerinin yapilmasini arz ederim.

(Muayenede bulunmak istiyorsaniz liitfen belirtiniz.)

FIRMA YETKILiSi
(Adi, Soyadi, imza ve kase)

Firma ilgili kisi telefonu

Liitfen 0372 662 10 20 numarali faksa gonderiniz.




