6-9-17 TON EiMCO AKULU LOKOMOTIF MOTORU TAMIRi
TEKNIiK SARTNAMESI

1. AMAC
Kurumumuz Karadon Taskomiirii Isletme Miiesseselerinde bulunan 6/9/17 Ton akiilii lokomotifin
endiivi, endiiktor ve ekipmanlarinin tamiri ve degisim iglemleri yaptirilacaktir.
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Sarim ve tamirat iginde kullanilacak her tiirlii bobin telinin TSE uygunluk belgesi olacaktir.
Sarim ve tamirat islemi birinci smif iscilik ile gerceklestirilecektir. Iscilik hatalar1 firma
sorumlulugunda olacaktir.

Firmalar tekliflerini vermeden Once tamirati yapilacak techizati ilgili muessesenin Elektro-
Mekanik Isletme Miidiirliigii'nde gorebileceklerdir.

Enduvi sargilarinda yiiksek 1siya dayanikli F veya H tiirii izolasyon malzemesi kullanilacaktir.
Enduvi sargilar1 tamirat ve kaynak ile ek yapilmayacak, yeni bobin telinden sarilacaktir. Sarimda
kullanilacak bobin telleri endiivi orijinal bobin teli kesiti ve kalitesi 6zelliklerinde olacaktir.

Hig bir sekilde kollektdrde dilim tamiri yapilmayacak ve kollektorler tamamen yeni ve analizleri
TS EN ISO 14284 standartlarinda yapilmis bakir malzemeden tiretilecektir. Kollektorii degisecek
olan 6-9 tonluk motor endiivilerinin ¢ap1 minimum 130 mm olacak sekilde imal edilecektir.
Bobin uclarinin orijinal 6zelligini yitirmeden bayrakgiklara birlestirilmesi isi TIG kaynagi ile
yapilacaktir. Yiiklenici TIG kaynak islemine baslamadan Kurumumuza bilgi verecek kaynak
islerine Kurumumuz personelinin gézetiminde baslanacaktir.

Endiivi sarmmi yapildiktan sonra Hi-Pot testleri 1000 Volt uygulanarak kagak akim degerleri
minimum 10 mA olarak testleri yapilacak ve ciktilar1 raporlanarak kurumumuza teslim
edilecektir.

DC PI Dar testleri 1000 volt DC' de yapilarak DAR testi sonuglari kurumumuza teslim edilecektir.
PI Dar testi sonuglar1 (10. dakika ve 1.dakika izolasyon degerlerinin birbirlerine béliimiiniin orani)
3'lin altinda PI sonuglar1 veren endiiviler kabul edilmeyecektir.

VPI (Vakum Basingli Emprenye) Basingli Vernik Kazaninda Vakum altinda verniklenip
bekletildikten sonra, tekrar bekletilerek basinca tabi tutulmasi ile vernikleme isleminin yapilarak
endivilerin verniklenmesi yapilacaktir.

Endiivinin 6n ve arka bandajlari, sa¢ paketlerdeki, 6 tane, 1cm enli bandaj oluklar1 dahil Poliglas
(pollyglass) bandaj bandi gergi makinesi ile gergin olarak sarilacak, VPI isleminden sonra
endiivilerin atmosferik firinda; 120-130 dereceye endiivi gévdesinin 1s1s1 ulastiktan sonra 6-7 saat
siresince (toplamda 10-12 saat) kiirlenme isleminin tamamlanmasi i¢in atmosferik firmda
bekletilecektir.

Mil degisimi yapilacak islerde YUklenici firmaya Kurumumuz tarafindan mil teslim edilecektir.
Sa¢ paketlerin degismesi gereken durumlarda Kurumumuz onayi alinacaktir. Sa¢ paketleri,
orijinal ebatlarina ve kalitesine uygun silisli saglardan imal edilecektir.

Motorun kémiir, firga tutucu vb degismesi gereken malzemeler Karadon Elektromekanik Isletme
Midiirliigiince yiiklenici firmaya teslim edilecektir. Malzemelerin alim ve takibi yiikleniciye
aittir.

Endiivi, endiiktor govdesi ile kurumumuz tarafindan birlikte verilecek olup enduvi endiiktor ile
birlikte toplanirken rulmanlarinin temini ve degistirilmesi yuklenici firma tarafindan yapilacaktir.
Endiivi ve endiktord birlikte toplanan motor yiikte kafa kafaya (Hopkinson Testi) mili baska bir
motora baglanarak, plate lizerinde yiik testi yapilacak ve motor etiket degerlerinde test edilecektir.
Firma test dncesinde Kurumumuza bilgi verecek, testler Kurumumuz personeli gézetiminde
yapilacaktir.

Motor govdesine RAL9005 Siyah veya RAL5010 kodunda Mavi renkte boyanarak teslim
edilecektir.

Kolektor ve sarimlar1 tamir olunan tim endiivi izolasyonlari en az 2,2 GQ degerinde olmalidur.
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Islem yapilacak Endiivi, Endiiktor ile birlikte yiklenici firmaya ilgili miessesenin Elektro
Mekanik Isletme Miidiirliigii'nden teslim edilecek ve is bitiminde ayn1 yerlere firmaca teslim
edilecektir.

Ihaleye katilan firmalarin imalathaneleri liizum gériildiigiinde Kurumumuz elemanlar: tarafindan
incelenerek imalat yeterlilik belgesi ihale sathasinda verilebilecektir.

Sarim ve tamiri yapilacak olan isler, Kurumumuz elemanlarinca periyodik olarak kontrol
edilebilecektir.

Nakliye bedeli ylklenici firmaya ait olacaktir.

S6z konusu malzemeler teslim alinip teslim edilinceye kadar gecen strede her tiirld sorumluluk
firmaya ait olacaktir.

Sarim, yenileme ve tamir iginin garanti siiresi 1 y1l olup, her tiirlii is¢ilik hatalarina kars1 garantili
olacaktir.

Sarimda kullanilacak orijinal izolasyon malzemeleri kataloglarda isaretlenecektir.

Sarim, tamir ve degisimi yapilacak endiivi, kollektor ve sargilar {izerinden ¢ikacak hurda bakir
teller firmaca degerlendirilmis (hurda bakir fiyatlar: tamirat teklif fiyatindan diisiiriilmiis) olarak
birim fiyatlar verilecektir.

Firmalar, tamir veya imal ettikleri kollektoriin Uzerine ve endlvinin kuyruk tarafina tamir seri
numaralarmi belirleyen etiketler cakacaklardir.

4. KONTROL, MUAYENE VE KABUL
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Endiivinin izolasyon, kisa devre ve balans ayar1 kontrolii Maden Makinalar1 Fabrika Isletme
Miidiirligi Elektrik Atdlyesinde yapilip uygunlugu belgelendirilecektir. Belgenin bir niishasi
Miiessese Elektro Mekanik Isletme Miidiirliigiine teslim edilecektir.

Firmalar tamirini yaptig1 malzemeyi tutanak ile ilgili Milessese Elektro Mekanik Isletme
Midirligiine teslim edecektir.

Muayene ve kabul islemleri ilgili Miiessesenin Elektro Mekanik Isletme Miidiirliigii teknik
elemanlar1 tarafindan gergeklestirilecektir.

Malzemeler ilgili miiessesenin {initeleri iizerine montaji1 yapilarak denendikten ve sorunsuz
calistig1 goriildiikten sonra kabulii yapilacaktir. Bu tarihten sonra garanti siiresi baslayacaktir.
Malzemelerin teslim edildigi tarihte faturasi Satialma Dairesi Baskanligi’na teslim edilecektir.
Fatura kesilirken {iriiniiniin teknik sartnamenin 5. maddesinde tamimlanan endivi numarasi
belirtilecektir.

Firmalar isin teslim tarihinden itibaren faturalari1 azami yedi giin i¢inde diizenleyecektir.

Fatura bilgileri asagida belirtilmistir.

VERGI VERGI

FATURA ADRESI DAIRESI NUMARASI

Karadon Taskomiirii Isletme Miiessesesi
Karadon Mabhallesi Sehit Arif Cakir Caddesi No: 65 | KARAELMAS 815 007 8618
67520 Kilimli/ ZONGULDAK

5- SIPARIS MIKTARI VE TESLIM SURESI



5.1- Firmalar tekliflerinde teslim siirelerini acikca belirtecektir. Isin teslim siiresi en ge¢ 90 (Doksan)
takvim gunadr.
5.2- Siparis miktar1 asagidaki gibi olacaktir.

Sira
No

Tamiri Yapilacak Endiiviler

Siparis
Miktar1

17 Ton Endivi (N0:7,9) Enduvi kollektor yenilenmesi, enduivi bobinlerinin yeniden
sarilmasi ve balans ayarmin yapilmasi. Endiivinin sarilmasi, endiiktor rulman
yataklarinin doldurulup taslanmasi, kutup sargilarinin yanik olanlarmin yeniden
sarilmasi ve tamir edilmesi, endiiktoriin boyanmasi.

NOT; Kollektor cap1 190 mm motor govdesi ile birlikte (endiiktor ve dis kismu ile birlikte

verilecektir).

2 Adet

6/9 Ton Endivi (No: 5,17,22,24,51,127) Enduvi kollektor yenilenmesi, enduvi
bobinlerinin yeniden sarilmasi ve balans ayarmimn yapilmasi. Endiivinin sarilmasi,
endiiktor rulman yataklarmin doldurulup taslanmasi, kutup sargilarinin yanik
olanlarinin yeniden sarilmasi ve tamir edilmesi, endiiktériin boyanmasa.

NOT; Kollektor cap1 130 mm motor govdesi ile birlikte (endiiktor ve dig kismu ile
birlikte verilecektir).

6 Adet

6/9 Ton Endivi (N0:6,88) Endvi kollektor yenilenmesi, endiivi bobinlerinin yeniden
sartlmasi, mil degisimi, birbirine modifikasyonu ve balans ayarmin yapilmasi.
Endiivinin sarilmasi, endiiktor rulman yataklarinin doldurulup taslanmasi, kutup
sargilarinin yanik olanlarinin yeniden sarilmasi ve tamir edilmesi, endiiktoriin
boyanmasi.

NOT; Kollektor cap1 130 mm motor govdesi ile birlikte (endiiktor ve dig kismu ile
birlikte verilecektir).

2 Adet




