2024 YILI 5
PLASTIK SIKILAMA CUBUGU
TEKNIK SARTNAMESI

1- AMAC:

Tiirkiye Taskomiiri Kurumu Grup-I (Metan) gazli yer alt1 maden ocaklarinda lagim
deliklerinin sikilanmasinda, kapsiillii dinamitlerin delige yerlestirme esnasinda kullanilmak
Uzere plastik sikilama ¢gubugu satin alinacaktir.

2- TEKNIK OZELLIKLER:

2.1-Cubuklar; 130 takim 30 mm g¢apinda olacaktir.

2.2-Cubuklar, Grup-1 (metan) gazli yer alti ocaklarindaki lagim deliklerinde kullanmaya
uygun antistatik ve alev geciktirici 6zellige sahip olacak, yiizey yalitkanlik direnci 1x10°Q’u
gecmeyecektir.

2.3-Plastik sikilama ¢ubuklari, ekli resimde gosterilen sekil ve dlglilere gore imal edilecek ve
tizerlerinde kabartma olarak firmay1 tanitict markasi, imalat yili ve ¢eyregi (6rnegin: 1/2024)
bulunacaktir.

2.4- Cubuklar 6zel disli ek pargalarla uzatilabilecek, takim halinde olacaktir.

2.5- CubukKlar icin; 1 takim sikilama ¢ubugu: 2 adet sikilama ¢ubugu + 2 adet tapa + 1 adet
manson’dan olusmaktadir. Malzemelere ait teknik resimler ektedir.

2.6-Plastik malzeme homojen bir yapida olacak, iizerlerinde hava kabarcigi, yabanci madde
parcaciklari ve gozle goriilmeyen delikler bulunmayacaktir.

2.8-Plastik malzemenin fiziksel 6zellikleri:

. . SARTNAME
OZELLIK DECERI METOT
. BIRIM Alcak Yogunluklu Polietilen
Ana Yap1 Malzemesi (PETQiLEN (g; 03-5 veya Esdeger)

Erime Noktas1 (DSC) (°C) 109 - 111 ASTM E-794
Erime Akis Hiz1 (190 °C, 2.16 kg) | g/10dk 0.25-0.45 ASTM D-1238
Yogunluk, 23 °C g/lcm3 0.970 - 0.980 ASTM D-1505
Kiil, 1000 °C % ag En Fazla 0.5 ALKT-509
Kopma Noktasinda Gerilme kg/cm? En Az 150 ASTM D-638
Dayanimi
Kopma Noktasinda Uzama % En Az 500 ASTM D-648

3- KONTROL, MUAYENE ve KABUL.:

3.1- Kontrol, muayene ve kabuller TTK Genel Midiirliigii Makine ve Ikmal Daire Baskanlig
Muayene ve Tesellim Isleri Sube Midiirliigii ve Is Saghgi, Giivenligi ve Egitim Dairesi
Bagkanliginca miistereken yliriitiilecektir.

3.2- Yerel Ureticiler icin ;

3.2.1- Yiiklenici firmanin teslim ettigi plastik sikilama g¢ubugu igin; Alev geciktiricilik ve
Antistatik ozellik tespit deneyi TTK Test ve Olqﬁmleme Sube Midiirliigii/ZONGULDAK ’ta,
fiziksel 6zellik tespit deneyi Resmi Kurulus veya PETKIM’de yaptirilacaktir.



3.2.2-TTK, imalat1 kontrol etme yetkisine sahip olacaktir. Firmalar her parti i¢in imalata
baglama zamanimni en az bir hafta 6nceden TTK’ya bildirecek ve imalatta hazir bulunacak
yetkili elemanca plastik malzemeden deney numunesi alimacaktir. Alev geciktiricilik,
antistatik Ozellik, fiziksel 6zellik testleri i¢in yaptirilacak deneylerin masraflari firmaya ait
olacaktur.

3.3-Bitmis haldeki gubuklara uygulanacak deneyler:

3.3.1- Alev Geciktiricilik Testi:
Yuklenici firmaca teslim edilen plastik su tuplerinden sondajlama usuliine gore 20 adet
numune alinarak ilgili standartlara gore alev geciktiricilik testine tabi tutulacaktir.

3.3.2- Anti-statik Ozellik Testi:

Yuklenici firmaca teslim edilen plastik su tuplerinden sondajlama usuliine gére 20 adet
numune alinarak ilgili standartlara gore alev geciktiricilik testine tabi tutulacaktir. Test sonunda
bulunan direng 1x10° Q’ u gegmeyecektir.

3.4-Cubuklar bu sartnamede belirtilen diger 6zellikler yoniinden de kontrol ve muayene
edilecektir.

3.5-Malzemelerin her parti teslimati ile birlikte muayene ve kabul islemlerine baglanabilmesi
icin firmalar ekli Muayene Istek Formu’nu doldurarak TTK Makine ve Ikmal Dairesi
Baskanligt Muayene ve Teselliim Isleri Sube Miidiirliigiine, faturalarm teslimi igin ise
Satinalma Dairesi Baskanligina miiracaat edeceklerdir. Firmalarin faturalar1 kestigi tarihte
malzemeleri, faturalar1 ve muayene formunu TTK’ya teslim etmeleri gerekmektedir.

4-GENEL HUKUMLER:

4.1- Teklifte belirtilen bilgilere itibar edilmesi icin bu bilgiler prospektis, katalog gibi
standart dokiimanlarla teyit edilecektir.

4.2- Yabanci menseili {riinler i¢in, o iilkenin resmi otoritesinden alinan iiretimin yeralti
taskomiirii ocaklarinda sikilama ¢ubugu olarak kullanilabilecegine dair miisaade belgesi,
deney raporlariin bir kopyasi ve Tiirkce terciimesi teklife eklenecektir. Yerel Uretici firmalar,
TS EN 60695-11-10 standardina gére alevi geciktiricilik testi icin TTK Test ve Olcimleme Sube
MidiirliigiyZONGULDAK ve TS EN 62631-3-2,TS EN ISO 80079-36 standartlarina gore yiizey
direnci testi icin TTK Test ve Olcimleme Sube Miidiirliigii/ZONGULDAK’ tan aldiklar1 test
raporlarm teklifleri ile birlikte vereceklerdir.

4.3- TTK gerektiginde deneme yapmak iizere teklifcilerden {icretsiz olarak yeterli miktarda
dinamit kilift numunesi isteyebilecektir.

4.4- Firma sikilama ¢ubugunu en ge¢ 90 takvim giini sonuna kadar teslim edeceklerdir.

4.5-Teknik sartnamenin her bir maddesinde belirtilen hususlar ayr1 ayr1 sirasina gore eksiksiz
ve tam olarak cevaplandirilacaktir.

4.4-Kontrol ve muayeneler esnasinda hatali imalat yapildig: tespit edilemeyen ve kullanma
esnasinda bu sartnameden diisiik performans gosterdigi tespit edilen kiliflardan dolay1
meydana gelen zararlardan firma sorumlu olacaktir.

4.5-Cubuklarm kabul islemleri; TTK ca performans tecriibelerinin yapilip deney sonuglarinin
uygun bulunmas1 halinde tamamlanacaktir

4.6-Plastik sikilama ¢ubuklarin teslim yeri Biilent Ecevit Caddesi’ndeki TTK Muayene ve
Teselliim Isleri Sube Miidiirliigi Teselliim Sefligidir.

4.7-TTK gerek gormesi halinde yerel Uretici firma imalathanelerini gezerek firmaya yeterlilik
belgesi verecektir.



4.8-Firmalar teklifleri ile birlikte antistatik ve alev geciktirici 6zellikte daha 6nce imalat

yaptiklarini belgeleyeceklerdir. Aksi halde teklifler degerlendirmeye alinmayacaktir.
4.9- Cubuklar sayilmaya uygun miktarlarda saglam ambalajlarda teslim edilecektir.

4.10-Malzemelerin siparig miktar1 ve dagilimi agagidaki gibi olacaktir.
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TURKIYE TASKOMURU KURUMU GENEL
MUDURLUGU
Makine ve Ikmal Dairesi Baskanlhigina
MUAYENE iSTEK FORMU
Firma Ad1
Siparis Numarasi
Teslim Edilen Malzeme
Teslim Tarihi
ACIKLAMALAR

Yukarida bilgileri verilen malzemeler ambariniza teslim edilmis olup muayenede
bulunmayacagiz. Muayene ve kabul islemlerinin yapilmasini arz ederim.

(Muayenede bulunmak istiyorsanmz liitfen belirtiniz.)

FiRMA YETKILIiSi
(Ady, Soyadi, imza ve kase)

Firma ilgili Kisi telefonu

Liitfen 0372 662 10 20 numarali faksa veya ttk@taskomuru.gov.tr mail adresine goénderiniz.
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