2024 YILI
LAGIM DELIKLERININ SULU SIKILANMASINDA KULLANILAN
PLASTIK SU KARTUSLARI TEKNIK SARTNAMESI

1- AMAC:

Tiirkiye Tagkomiirii Kurumu (TTK) Grup-I (Metan) gazli yer alti maden ocaklarinda lagim
deliklerinin sulu sikilanmasinda kullanilmak tizere plastik su tiipleri (kartuslari) satin alacaktir.

2- TEKNIiK OZELLIKLER :

2.1-Tipler, Grup-1 (metan) gazli yer alti ocaklarindaki lagim deliklerinde kullanmaya uygun
antistatik ve alev geciktirici ozellige sahip olacak, yiizey yalitkanlik direnci 1x10° Q’u
gecmeyecektir.

2.2- Tiipler, TTK Makine ve ikmal Daire Baskanligi MID-121 no.lu resimde gésterilen sekil ve
Olgiilere gore imal edilecek, beyaz ya da seffaf renkte olacak ve lizerlerinde kabartma olarak
firmay1 tanitict markasi, imalat yili ve ¢eyregi (6rnegin: 1/2024) bulunacaktir. Imalat son alt1 aya
ait olacaktir.

2.3-Tiipler, plastik tabakalarin kaynak edilmesi sureti ile veya iifleme yontemi ile imal edilecektir.
Kaynak iglemi simetrik iki yarim parg¢anin tiim kenarlar1 boyunca yapilacaktir.

2.4-Tlpln bir ucunda aynmi malzemeden yapilmis sizdirmaz tapa olacaktir. Tapa kolaylikla
acilabilecek sekilde imal edilecektir.

2.5-Plastik malzeme homojen bir yapida olacak, iizerlerinde hava kabarcigi, yabanci madde
parcaciklar1 ve gozle goriilmeyen delikler bulunmayacaktir.

2.6- Plastik malzemenin fiziksel 6zellikleri ;

OZELLIK SARTNAME DEGERI METOT
. BiRIiM Alcak Yogunluklu Polietilen
Ana Yap1 Malzemesi (PETILEN G 03-5 veya Esdeger)

Erime Noktas1 (DSC) (°C) 109 - 111 ASTM E-794
Erime Akis Hiz1 (190 °C,2.16 kg) 0/10dk 0.25-0.45 ASTM D-1238
Yogunluk,23 °C g/cmd 0.970 - 0.980 ASTM D-1505
Kil,1000 °C % ag En Fazla 0.5 ALKT -509
Kopma Noktasinda Gerilme Kg/cm? En Az 150 ASTM D-638
Dayanimi
Kopma Noktasinda Uzama % En Az 500 ASTM D-648

3- KONTROL, MUAYENE ve KABUL.:

3.1- Kontrol, muayene ve kabuller TTK Genel Mudirligi Makine ve Ikmal Daire Baskanlig
Muayene ve Teselliim Isleri Sube Miidiirliigii elemanlarinca yuruttlecektir.

3.2- Yiiklenici firmanin teslim ettigi plastik su tupleri icin; Alev geciktiricilik ve Antistatik dzellik
tespit deneyi TTK Test ve Olgiimleme Sube Miidiirliigii/ZONGULDAK ’ta, fiziksel 6zellik tespit
deneyi Resmi Kurulus veya PETKIM’de yaptirilacaktir.

3.3-TTK, imalati1 kontrol etme yetkisine sahip olacaktir. Alev geciktiricilik, antistatik 6zellik,
fiziksel 6zellik testleri i¢in yaptirilacak deneylerin masraflar firmaya ait olacaktir.




3.4-Teslimat1 yapilan plastik su tiplerine uygulanacak deneyler ;

3.4.1- Kaynak Direnci :
25.4 mm genigliginde tiipten ¢ikartilmis deney numunesine 1 dakika siire ile 2.7 kg. yik
uygulandiginda kaynak yeri bu yiike dayanacaktir.

3.4.2- Diigme Testi :

Su ile doldurulmus tiipler her iki ucundan birer kere sert bir zemin iizerine (beton) 142 cm
yiikseklikten diisiis yaptirildiginda patlamayacaktir. Alt tiipten besi testi gectiginde tiipler basarili
sayilacaktir.

3.4.3- Gaz Basmci Testi :
Tiipler 20 °C su ile doldurularak 1 dakika siire ile 0.4 atii basimcina tabi tutuldugunda sizdirma
olmayacaktir. Alt1 tane tiipten besi testi gegtiginde tiipler basarili sayilacaktir.

3.4.4- Tapanmn Etkinligi :
Normal kapasitesine kadar dolu olan tiipler tapasi asagiya gelecek sekilde dikey olarak
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tutulacaktir. Bu pozisyonda 6 saat sonundaki su kaybi baslangictaki miktarm % 5 ‘ini
gecmeyecektir. On tane tiipten dokuzu testi gegtiginde tiipler basarili sayilacaktir.

3.4.5- Alev Geciktiricilik Testi:
Yuklenici firmaca teslim edilen plastik su tiplerinden sondajlama usuliine gére 20 adet
numune alinarak ilgili standartlara gére alev geciktiricilik testine tabi tutulacaktir.

3.4.6 - Anti-statik Ozellik Testi:

Yuklenici firmaca teslim edilen plastik su tiplerinden sondajlama usuliine gére 20 adet
numune alinarak ilgili standartlara gore alev geciktiricilik testine tabi tutulacaktir. Test sonunda
bulunan diren¢ 1x10° Q’ u ge¢meyecektir.

3.5-Malzemelerin her teslimati ile birlikte muayene ve kabul islemlerine baslanabilmesi igin
firmalar ekli Muayene Istek Formu’nu doldurarak TTK Makine ve Ikmal Dairesi Baskanlig
Muayene ve Teselliim Isleri Sube Miidiirliigiine, faturalarm teslimi igin ise Satinalma Dairesi
Baskanligina miiracaat edeceklerdir. Firmalarin faturalar kestigi tarihte malzemeleri, faturalar1 ve
muayene formunu TTK” ya teslim etmeleri gerekmektedir.

4-GENEL HUKUMLER:

4.1- Firmalar, tekliflerinde belirtilen bilgilere itibar edilmesi i¢in her su kartusu modelinden
beser adet numune verecekler ve bu bilgiler prospektis, katalog gibi standart
dokiimanlarla teyit edilecektir.

4.2- Yabanci mensgeili iirlinler i¢cin, o iilkenin resmi otoritesinden alinan Uretimin yeralti
taskOmiirii ocaklarinda su tiipli olarak kullanilabilecegine dair miisaade belgesi, deney raporlari
ve sertifikalarinin bir kopyasi ile Tulrkce terctimeleri teklife eklenecektir. Yerel Gretici firmalar,
TS EN 60695-11-10:2014 veya TS EN 60695-11-5:2020 standardina gére alev geciktiricilik testi
icin TTK Test ve Olglimleme Sube Miidiirliigi/ZONGULDAK ve TS EN 62631-3-2,TS EN
ISO 80079-36 standartlarma gore yiizey direnci testi icin TTK Test ve Olglimleme Sube
Midiirliigl/ZONGULDAK’ tan aldiklar1 test raporlarm teklifleri ile birlikte vereceklerdir.

4.3- TTK gerektiginde deneme yapmak tizere teklifgilerden ticretsiz olarak yeterli miktarda su
tpl numunesi isteyebilecektir.

4.4- Su tipleri sdzlesme tarihine miiteakip en ge¢ 90 takvim giinii sonunda teslim edilecektir.

4.5- Teknik sartnamenin her bir maddesinde belirtilen hususlar ayr1 ayr1 sirasma gore eksiksiz ve
tam olarak cevaplandirilacaktir.

4.6- Istekliler tiip ¢ap1 sabit kalmak iizere alternatif teklif verebileceklerdir. Ancak bunlarm TTK’
da denenmesi ve sertifikalarinin degerlendirilmesi sonucu uygunluguna karar verilecektir.



4.7- Su tuplerinin kabul islemleri; TTK’ ca performans tecriibelerinin yapilip deney sonuglarmin
uygun bulunmasi halinde tamamlanacaktir.

4.8- Kontrol ve muayeneler esnasinda hatali imalat yapildigi tespit edilemeyen ve kullanma
esnasinda bu sartnameden diigilk performans gosterdigi tespit edilen su tiiplerinden dolay1
meydana gelen zararlardan firma sorumlu olacaktir. Sonradan tespit edilen kullanima uygun
olmayan malzemeler en gec iki hafta icinde Miiesseseden alinarak yenisiyle degistirilecektir.

4.9- Su tiiplerinin teslim yeri Biilent Ecevit Caddesi’ndeki TTK Muayene ve Teselliim Isleri Sube
Midiirliigii Teselliim Sefligidir.

4.10- TTK gerek gormesi halinde yerel Uretici firma imalathanelerini gezerek firmaya yeterlilik
belgesi verecektir.

4.11-Firmalar teklifleri ile birlikte antistatik ve alev geciktirici 0zellikte daha 6nce imalat
yaptiklarini belgeleyeceklerdir. Aksi halde teklifleri degerlendirmeye alinmayacaktir.

4.12- Plastik su tlpleri 50 adetlik ve tapalar1 da ayni pakette olacak sekilde teslim edilecektir.
4.13- Plastik su ttpleri (@32)igin MiD-121’e gére imal edilerek teslim edilecektir.

4.14- Plastik su tiiplerinin siparis miktari, dagilimi asagidaki gibi olacaktir. Malzemelerin
teslimat1 yiklenici firma ile yapilan siparis sozlesmesi tarihinden sonra en ge¢ 90 takvim gunu
sonunda yapilacaktir.

Etinorm Malzemenin Cinsi Sip.Miktari
050 035 0010 Plastik su tiipii MiD-121 (232) 300.000 Adet
Sira . Siparig Malzemelerin birimlere dagilimi
No Etinorm Malzgmgnln Miktari o
Cinsi (Adet) Kozlu Uzlilmez Karadon Amasra

Plastik su tupl

MiD-121 (@32) | °00-000 30.000 5.000 115.000 150.000

050 035 0010
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TURKIYE TASKOMURU KURUMU GENEL
MUDURLUGU
Makine ve Ikmal Dairesi Baskanlhigina
MUAYENE iSTEK FORMU
Firma Ad1
Siparis Numarasi
Teslim Edilen Malzeme
Teslim Tarihi
ACIKLAMALAR

Yukarida bilgileri verilen malzemeler ambariniza teslim edilmis olup muayenede
bulunmayacagiz. Muayene ve kabul islemlerinin yapilmasini arz ederim.

(Muayenede bulunmak istiyorsamz liitfen belirtiniz.)

FiRMA YETKILIiSi
(Ady, Soyadi, imza ve kase)

Firma ilgili Kisi telefonu

Liitfen 0372 662 10 20 numarali faksa veya ttk@taskomuru.gov.tr mail adresine génderiniz.
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