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2024 YILI
ELEKTRO-HIDROLIK YUKLEYICi YEDEKLERI
TEKNIiK SARTNAMESI
1- AMAC
TTK ihtiyact olarak Elektro-Hidrolik Yiikleyici (DEILMANN-HANIEL L-513 Tip) yedekleri satin
alinacaktir.

2- TEKNIK OZELLIKLER

2.1- Malzemeler teknik resim numarasi belirtilenlerde teknik resim ve asagida belirtilen izahatlara gore,
numune belirtilenlerde numuneye gore, katalog numarasi belirtilen malzemelerde katalog numarasina gore
sekil, Olcli, malzeme, isleme isareti, tolerans, sertlik, sertlik derinligi ve izahatlara gore imal edilecektir.
Katalog numarasi belirtilen malzemelerde numune verilmeyecektir.

2.2-Yiikleyici yiiriiyiis makarasi(7.kalem malzeme);
2.2.1- Yiiriiyiis makaras1 (MID-301) parcalarmin Kimyasal ve Mekanik Ozellikleri;
a) Makara kovani;
Makara kovani 30 Mn Cr B4, SAE 15 B 38 MOD veya C 4140 Celik malzemeden dévme veya
dévme olarak imal edilecektir. Yiiriiyiis makaralarinin bakla ile ¢alisan yiizey ve flagin i¢ yan yiizeyleri
tizerinde;

Yiizey sertligi : 47-55 HRc
Sertlik derinligi : 5-8 mm (45 HRc¢’ ye kadar)
I¢ yiizey sertligi :min. 25 HRc

b) Makara mili;

Makara mili BS 080 A47 MOD. C (Mangan modifiyeli ¢elik) veya C 1050 malzemeden imal
edilecektir.

Yiizey sertligi : 54-60 HRc
Sertlik Derinligi : 2 mm’den min. 50 HRc
Diger Yiizeyler : 230-290 HB

C) Makara kapagi (kepi) ;
Makara kapagi GGGA40 ferritik sfero dokiim malzemeden imal edilecektir.
Cekme mukavemeti : min.42 Kp/mm?
Akma mukavemeti  : min. 28 Kp/mm?
Sertlik : 130-180 HB
d) Bronz yatak (burg);
Bronz yatak CA 932 (SAE 6600) kalite dokiim malzemeden imal edilecektir.
Sertlik : 55-180 HB
Kimyasal analiz% : Sn:7,00, Pb: 7,00, Zn:3,00, Ni: 0,50
2.2.2- MID-301/4 resim no’lu bileziklerin bilezikler arasindan yag sizdirmamasi ve igine pislik girmemesi
i¢in karsilikli alistirilarak montajlar1 bosluksuz yapilarak teslim edecektir.
2.2.3-Tolerans1 verilmeyen olgiilerin toleranslart DIN 7168’e gore orta mertebede olacaktir.

2.3-Yiikleyici paleti komple pabug dahil (9.kalem malzeme);

2.3.1- E.H. yiikleyici paleti MID-168/1-2-3-3A-4-5-5A-6 ve 7 no.lu resimlerdeki sekil, l¢ii, isleme isareti
ve toleranslara gore imal edilecektir. Teknik resimler Bilgi amagli olup numunemiz iizerinden 6l¢ii alinarak
imal edilecektir.

2.3.2- Palet pimi ve ek pimi i¢in ; SAE 1544 Mod veya BS 080 A47 Mod. C malzemeler kullanilacaktir.

Burglar ve ek bilezik icin ; 30CD4 (Afnor Fransiz standardi), SAE 15B 16, SAE 15B 18 Cr veya
SAE 15B 24 Cr malzemeler kullanilacaktir.

Bakla i¢in ; 30 Mn B4 veya SAE 15B 35H malzeme kullanilacaktir.

2.3.3- Sertlikler;

a) Baklalarin, makaralar ve istikamet tekeri lizerinde ¢alisan ve indiiksiyonla sertlestirilmis
yiizeylerinde 47-55 HRc sertlik olacak diger biitiin yiizeylerinde ise 275-350 HB sertlik olacaktir.
Indiksiyonla sertlestirilmis yiizeylerde min. 6,5 mm. sertlik derinligi olacak ve 6,5 mm.’nin altindaki sertlik
min. 40 HRc olacaktir.
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b) Pargalara indiksiyon sistemi ile tatbik edilen yiizey sertlestirme islemi sonunda bulunacak
degerlerin asagida gosterilen degerler arasinda kalmasi saglanacaktir.

Imal edilecek Yiizey Sertligi Yizey Sertligi  Cekirdek Ug Sertlik
Parcalar dis viizey ic yiizey sertligi derinligi (mm)
Pimler 57-62 HRc - 21-30HRc - 3.5-45
Burglar 57-62 HRc 57-62 HRc 30-44HRc 30-45HRc  2-2.7 i¢ ve
dis yiizeyler
Ek bilezik 57-62 HRc - 30-42HRc - 2-2.7

Not:Bur¢ ve pimler i¢in ylizeylerin sertlikleri 48-54 HRc olarak teklif edildiginde burglarin sertlik
derinlikleri 1,2 - 2,2 mm olacaktir.
Indiiksiyonla sertlestirilmis bur¢ ve pimlerin metalografik yapilarma mikroskopla bakildiginda veya
filmleri ¢ekildiginde dis veya i¢ ¢apa paralel tam daire tesekkiiliinde 2.3.b maddesinde belirtilen sertlik
derinlikleri goriilecektir. Burglar semente yapildiktan sonra indiiksiyonla sertlestirilecek ve uglari
menevisleme suretiyle yumusatilacaktir. Yukarida belirtilen sertlik degerleri muhtelif malzemelere gore
degisebileceginden teklif edilen malzemelerin sertlik dagilim ¢izelgeleri teklif ile birlikte verilecektir.
2.3.4- Sekil verme ;

a)Baklalar kalipta dovme, islah etme, ¢alisma yiizeyinin sertlestirilmesi, gerilim giderme ve talas
kaldirma iglemleri ile imal edilecektir.

b)Ek bilezik ve burglar dikissiz borudan veya dolu malzemeden, talas kaldirma, sementasyonla
sertlestirme ve burg u¢larini menevisleme islemleri ile imal edilecektir.

c)Pimler ¢ubuk ¢elikten, 1slah edilerek, indiksiyonla sertlestirilerek ve taglanarak imal edilecektir.
2.3.5- Parcalarin genel yapist ;
Baklalarin tiimiinde katmer ve benzeri dovme hatalari, i¢ ve dis catlamalar bulunmayacaktir. Bozuk ve
bosluklu yerler herhangi bir kaynak islemi ile doldurulmayacaktir. Dévme parcalarin ylizeyindeki tufal
1slah sonrasinda kumlama iglemi ile temizlenecektir. Pim ek bilezik ve burclarin yiizeylerinde sertlestirme
ve taslama hatalar1 veya catlaklar1 bulunmayacaktir. Burglarin i¢ yiizeylerindeki piiriizliikklere ancak i¢ ¢ap
toleranslar1 dahilin de miisaade edilecektir.
2.3.6- Korozyona kars1 koruma;
Montaj edilecek hale gelen parcalar hicbir sekilde pasli, karincali veya korozyona maruz kalmig
olmayacaktir. Komple haldeki paletler korozyona karsi koruyucu boya veya yag ile korunmus olacaklardir.

2.4-Ana yon kontrol valfi (45. kalem malzeme);

2.4.1- Walvoil marka yon kontrol valf blogu SDS 150/3 model olacaktir. Valf blogu disindaki tan1 numarasi
7GH241100 24LLF dir.

2.4.2- Her bir valf blogundaki 2 adet spool’un (makara, siirgii) tanim numaras1 3CU2410120, 1 adet
spool’un (makara, siirgii) tanim numaras1 3CU2425200 olacaktir.

2.4.3- Valf blogundaki P ve T hatlar dis 6l¢iisii @3/4”, A ve B hatlari dis ol¢iisti @1/2” olacaktir.

2.4.4- Her bir yon kontrol valfinin, basing (P) hatt1 girisinde 230 barlik elle ayarlanabilir basing kontrol
valfi bulunacaktir.

2.4.5- Basing kontrol valfinin dig gévdesi lizerindeki tanim numarasi PD1101095 114630063 olacaktir.
2.4.6- Basing kontrol valfi iizerindeki tanim numaras1 X006211120 03/11 (25-315) bar olacaktir.

2.4.7- Yon kontrol valfi 6 kapili 3 konumlu olacaktir. Orta konumu (open center) agik olacaktir.

2.4.8- Yon kontrol valfi E.H Yiikleyici makinanin kontrol panelinin sag ve sol tarafina monte edilmek
iizere 1 takim ( 2 adet) olarak teslim edilecektir.

2.5-Malzemelerin yiizeylerinde ¢atlak, dokiim boslugu, kaynakla dolgu, ¢apak veya kullanilmalarina mani
teskil edebilecek herhangi bir kusur bulunmayacaktir.

3- KONTROL, MUAYENE VE KABUL

3.1- Kontrol, muayene ve kabul bu sartname esaslarina gére TTK Genel Miidiirliigii Makine ve ikmal
Dairesi Baskanli§1 Muayene ve Teselliim Isleri Sube Miidiirliigiince yapilacaktir.

3.2- Malzemelerin her parti teslimati ile birlikte muayene ve kabul islemlerine baglanabilmesi i¢in firmalar
ekli Muayene Istek Formu’nu doldurarak TTK Makine ve ikmal Dairesi Bagkanligi Muayene ve Teselliim
Isleri Sube Miidiirliigii'ne, faturalarin teslimi igin ise Satmnalma Dairesi Baskanligina miiracaat
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edeceklerdir. Firmalarin faturalar1 kestigi tarihte malzemeleri, faturalar1 ve muayene formunu 1'1K’ya
teslim etmeleri gerekmektedir.

4- GENEL HUKUMLER

4.1-Firmalar numuneleri talep eden Miiesseselerde gorebilecektir.

4.2- 14.,15.,17.,18. ve 19. kalem malzemeler birbirleri ile; 31.,32.,33.,34. ve 36. kalem malzemeler
birbirleri ile bir grup olusturmakta olup, grup calisan malzemeler ayni firmaya verileceginden bu
malzemelere kismi teklif verilemeyecektir. Diger kalemlerden istenen kalemlere teklif verilebilir, ancak
kalemin tamamu i¢in birim fiyat teklif verilecektir. Kismi teslimat yapilabilecektir.

4.3-Teknik resimler bilgi amagli olup malzeme kalitesi resimler iizerinde belirtilen kaliteye gore imal
edilecektir. Olgiiler i¢in ayrica firmaya numune verilecektir.

4.4-Muadili olarak verilen ana yon kontrol valfi is yerinde elektro-hidrolik makine iizerine monte edilip 1
hafta stire ile denenecektir. Deneme sonucunun uygun olmasi halinde giris islemleri yapilacaktir.
4.5-Malzemeler dis etkilerden zarar gébrmeyecek sekilde ambalajli olarak teslim edilecektir.
4.6-Malzemeler imalat malzeme ve is¢ilik hatalarina karsi 1 y1l firma garantisi altinda olacaktir.
4.7-Malzemelerin teslim yeri TTK Genel Miidiirliigii Makina ve Ikmal Dairesi Baskanlig1 Muayene ve
Teselliim Isleri Sube Miidiirliigii Teselliim Sefligidir.

4.8-Yiiklenici tarafindan kesilecek faturalar 4 niisha (1 asil 3 suret) olarak madde 5.2°de belirtilen ihtiyag
birimi dagilimina uygun olarak asagidaki fatura bilgilerine gore diizenlenecektir.

5- SIPARIS MIKTARI VE SURESI

5.1-Firmalar tekliflerinde teslim siiresini belirteceklerdir. Malzemeler azami 150 takvim giinii igerisinde
teslim edilecektir.

5.2-Siparis miktar1 asagidaki gibidir.

Sira Etinorm num}:r?;a\lggr’esim Malzemenin adi Ihtiya¢ Birimi Intiya ::) pz:?im
No ve teknik ozelligi ya¢ Miktar: p >
no miktar
9046
1 8090890302 | (numunemize Operator Koltugu | Karadon TiM 8 8 adet
gore)
8851
2 8090890322 | (numunemize Hidrolik gerici Kozlu TIM 2 2 adet
gore)
7196
3 (8090890323 | (numunemize Gres nipeli M22 | Kozlu TiM 20 20 adet
gore)
(numunemize Yiikleyici gres ) ‘
4 | 809 089 0324 , yaglama nipeli Uziilmez TIM 20 20 adet
gore) 14
5 | 8090890328 |(Mumunemize ) Yikleyicipalet -y v | 20 | 20 adet
gore) gerdirme aparati
6 | 8090800320 |(Numunemize | Yikleyicigres e i 20 20 adet
gore) pompa baslig




Ek-4

Resim no : E.H. Yiikleyici | Armutguk TIM 30
7 809 089 0330 | MID-301/1-2-3- palet yiiriiyiis Kozlu TIM 20 100 adet
4-5-6-7-8-9 makarasi Uziilmez TIM 50
MID-168/8 Yiikleyici pabucu
8 | 8090890343 | (numunemize peyiel p Armutcuk TIM | 200 200 adet
, (yliksek)
gore)
14624 Komple paletli .
9 |8090890347 | (numunemize | zincir 31 baklali | 07U TIM 4 8 adet
N : Amasra TIM 4
gore) (pabug dahil)
Yiikleyici makara
10 | 8090890355 | (Numunemize | muhafazast UzilmezTIM | 12 | 12 takim
gore) (zincir kilavuzu
(dokiim)
11 | 809089 03g3 | (Numunemize | Onkontrolblok | vy v oo ping | 10 | 10 adet
gore) basing ayar valfi
12 | 809089 03gg | (Numunemize | Szdirmazlik Kozlu TiM 5 5 adet
gore) Elemant
8403/20346 Brake valve
13 | 809 089 0424 | (numunemize . Amasra TIM 2 2 adet
. mhb20 / serie 1x
gore)
MID 1517 . . . .
. Pinyon disli Kozlu TIM 5 adet
14 | 809 089 0442 (rlumunemlze (Z=34) Amasra TiM 5 adet 10 adet
gore)
Kozlu A-143-5 Pinvon disli
15 | 809 089 0446 | (numunemize yon dis Kozlu TIM 5 adet 5 adet
; (2=38)
gore)
4.1.1 (21) 9653
16 | 809089 0447 | (numunemize Kece Kozlu TIM 10 10 adet
gore
(numunemize Pinyon disli Kozlu TIM 5 adet
17| 809 089 0448 gore) (Z=52) Amasra TIM 5 adet 10 adet
MID 1510
(numunemize Pinyon disli Kozlu TIM 5 adet
18 | 8090890449 1 o5e) (Z=95) Amasra TIM 5adet | 0 a0€t
MID 1511 Pinyon disli
19 | 8090890450 | (numunemize | ;T ’ Kozlu TIM Sadet | 5adet

gore)




Ek-4

6.0-3511(7) . .
! O-Ring 250x4 Kozlu TIM 5
20 | 809 089 0451 (r_l‘umunemlze NBR Amasra TIM 10 15 adet
gore)
5.0.1 (11) 59260 Vag Sevive
21 | 809089 0547 | (numunemize o5 Y Kozlu TIM 10 10 adet
. Gostergesi
gore)
1407 .
. . Armutguk TIM 20
22 | 809 089 0555 (r_l‘umunemlze Filtre Karadon TIiM 10 30 adet
gore)
78479 - . .
. Doniis filtresi Kozlu TIM 10
23 | 809 089 0559 gélig)lunemlze givde ile komple | Armutcuk TIM 4 14 adet
24 | 809 089 0562 ggﬁg“”em'ze Kilitleme kapagi | Kozlu TiM 10 10 adet
8776 -
. 5 . | Armutcuk TIM 4
25 | 809 089 0564 (rlumunemlze Yag dolum filtresi Karadon TIM 10 14 adet
gore)
6.0 (9) 4222
26 | 809 089 0570 | (numunemize O-Ring 126x4 Kozlu TIM 10 10 adet
gore)
6.0 (10) 4240
27 | 8090890571 | (numunemize O-Ring 190x5 Kozlu TIM 10 10 adet
gore)
6.0 (7) 3511
28 | 809089 0572 | (numunemize V-Ring 250 Kozlu TIM 10 10 adet
gore)
6.0 (8) 3509 Boyun Contas1 .
29 | 809 089 0573 (rlumunemlze 3 925/200x 14 Kozlu TIM 10 10 adet
gore)
3487 Kaymali yatak Uziilmez TIM 6
30 | 809089 0574 (r.l.umunemlze GE 150 SX Amasra TiM 20 26 takim
gore)
H-857 5139 Kepge daldirma
31 | 8090890587 | (numunemize piston pernosu @ | Karadon TIM 20 20 adet
gore) 50x312 mm
H-856 Bom kremiyer
32 | 8090890588 | (numunemize baglant: pernosu | Karadon TIM 10 10 adet

gore)

0 90x360 mm
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H-1055
2829 Kepge aktarma .
33 | 809 089 0600 . pernosu O Karadon TIM 10 10 adet
(numunemize
) 50x370 mm
gore)
H-1056 Kepce baglanti
34 | 809089 0623 | (numunemize gore) | pernosu Karadon TIM 10 10 adet
12.0.2818 60x185 mm
47382 syf 5.5
35 | 809089 0630 | (numunemize Radyator Kozlu TiM 3 3 adet
gore)
5.0.8844 Bom kalduma
36 | 809089 0638 | (numunemize Bernosu Karadon TIM 10 10 adet
gore) @ 50x140 mm
37 | 809080 0pdg | (NUMunemize | Sagsolpiston | ¢y e Ty 50 50 adet
gore) bogaz kece
(numunemize Daldirma
38 | 8090890654 | *. kaldirma piston Uziilmez TIM 20 20 takim
gore)
kece takimi
39 | 809089 0656 | (NUMunemize | Yiikleyici komple | vy o pipy 6 6 adet
gore) kaldirma pistonu
40 | 809 089 067g | (umunemize | Yikleyici komple | vy w0 g 6 6 adet
gore) daldirma pistonu
(numunemize E.H. Yiikleyici .
41 | 809 089 0682 ore) gevirme piston Kozlu TIM 5 5 adet
& mili
42 | 8090890693 | (NUMunemize | Yikleyici komple | vy p 0, Ty 4 4 adet
gore) sag sol pistonu
15.0.2 (1) 6599 Kence aktarma
43 | 809 089 0697 | (numunemize AN Kozlu TIM 3 3 adet
, silindir kovani1
gore)
44 | 8090890712 | (UMunemize Yikleyicigerl | 1y 41me, TiM 5 5 adet
gore) dondiirmez valf
65286 Ana yol kontrol
45 | 809 089 0716 | (numunemize valfi Sag ve Sol | Armutguk TIM 4 4 takim

gore)

Komple
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(numunemize Yikleyici - .
46 | 809 089 0890 . sogutma Uziilmez TIM 10 10 adet
gore) .
radyatori
3602
47 | 8090890891 | (humunemize Hidrolik motor Armutcuk TIM 2 2 adet
gore)
64624
48 | 8090890892 | (numunemize Disli Pompa Amasra TIM 2 2 adet
gore)
49 | 809089 1082 | (Numunemize Yikleyici paleti |y ) i 40 40 adet
gore) pernosu 25x141
6. FATURA BIiLGILERIi
FATURA ADRESI VERGI DAIRESI | VERGI NUMARASI
Armutcuk Taskomiirii Isletme Miiessesesi
Armutcuk Mahallesi TTK Sokak No:15/A KDZ.EREGLI 859 008 5801

67390 Kdz.Eregli / ZONGULDAK

Kozlu Taskomiirii Isletme Miiessesesi
Kilig¢ Mahallesi Sehit Yunus Cakir Caddesi No: 79 KARAELMAS 815 003 4586
67600 Kozlu / ZONGULDAK

Uziilmez Taskomiirii Isletme Miiessesesi
Asma Mahallesi Tesis Sokak No: 4 KARAELMAS 859 006 4265
67040 Uziilmez / ZONGULDAK

Karadon Taskomiirii Isletme Miiessesesi
Karadon Mabhallesi Sehit Arif Cakir Caddesi No: 65 KARAELMAS 815 007 8618
67520 Kilimli / ZONGULDAK

Amasra Taskomiirii Isletme Miiessesesi
Kum Mahallesi Kara Evler Sokak No: 25 BARTIN 815 003 4595
74300 Amasra / BARTIN
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TURKIYE TASKOMURU KURUMU GENEL MUDURLUGU
Makine ve ikmal Dairesi Baskanligina
MUAYENE ISTEK FORMU
Firma Ad1
Siparis Numarasi
Teslim Edilen Malzeme
Teslim Tarihi
ACIKLAMALAR

Yukarida bilgileri verilen malzemeler ambariniza teslim edilmis olup muayenede
bulunmayacagiz. Muayene ve kabul islemlerinin yapilmasini arz ederim.

(Muayenede bulunmak istiyorsaniz liitfen belirtiniz.)

FIRMA YETKILISI
(Ad1, Soyadi, imza ve kase)

Firma ilgili kisi telefonu

Liitfen 0372 662 10 20 numarali faksa veya ttk@taskomuru.gov.tr mail adresine gonderiniz.
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